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HAIR CLIPPER
Lower blade

2. Upper blade

3. Blade moving lever

4. Power switch

5. Attachment — 3mm

6. Attachment -6 mm

7. Attachment - 9 mm

8. Attachment - 12 mm

9. RIGHT TAPER attachment

10. LEFT TAPER attachment

11. Cleaning brush

12. Comb

13. Scissors

14. Lubricating oil

Important safeguards

+ Read these instructions carefully before using
your hair clipper.

Before switching on the hair clipper, make sure
that your home electricity supply corresponds
to the voltage specified on the housing of the
unit.

This unit is not intended for usage by children
or disabled persons.

Never leave the operating unit unattended.

Do not allow children to use the unit as a toy.
Keep the unit out of the reach of children.

Use the unit only for intended purposes.

Use only the attachments and the accessories
supplied.

Do not use the unitin places with high humidity,
while taking a bath or a shower. Do not keep
the unit near a sink or bath, filled with water. Do
notimmerse the unit into water or other liquids;
do not wash the unit under a water jet.

Do not touch the unit with wet hands.

Do not try to get the unit if it fell into water, im-
mediately take the plug out of the socket. Do
not touch the water.

Do not use the hair clipper if its plug or power
cord is damaged. Apply for the authorized
service center to replace a power cord.

Do not use the unit in places with high temper-
ature. Keep the power cord away from heated
surfaces.

Turn off and unplug the unit before replacing
the attachments, cleaning the unit and before
keeping the hair clipper.

Do not wind the power cord over the body of
the unit.

Before usage of the unit, check if the blades
are set properly, if there is a slant of the blades,
adjust them (see Blades adjustment).

Always unplug the unit before putting it down.
Never use the unit with a broken or damaged
attachment — a comb, or blades.

If the supply cord is damaged, it must be re-
placed by the manufacturer, its service agent
or similarly qualified persons in order to avoid a
hazard.

This appliance is not intended for use by per-
sons (including children) with reduced physi-
cal, sensory or mental capabilities, or lack of
experience and knowledge, unless they have
been given supervision or instruction concern-
ing use of the appliance by a person responsi-
ble for their safety.

Children should be supervised to ensure that
they do not play with the appliance.

HAIR CLIPPER IS INTENDED FOR HOUSE-
HOLD USAGE ONLY

Blades adjustment

At the factory the blades are adjusted and lubri-
cated with special oil (supplied). If the blades
were removed for cleaning or replacement, they
should be adjusted.

Set the blades moving lever (3) at the upper po-
sition, adjust the blades and screw the screws.
The lower blade should be set in parallel with the
upper one with 1-2 mm ledge, against the upper
blade.

If you have not managed to adjust the blades
from the first time, apply a few drops of the oil on
the blades, turn on the unit for some time (30-40
sec.), then turn the unit off and take the plug out
of the socket. Slightly release the screws of the
lower blade and adjust the blades. After adjust-
ment do not forget to tighten the screws of the
lower blade.

Lubricating oil

To keep the hair clipper in the operating state, itis
necessary to lubricate the blades after using the
clipper. Use only the oil supplied.

Blades moving lever (3).

While cutting the hair you can move the blade,
pressing the lever (3) and thus adjusting the length
of the hair without usage of the attachments -
combs. At the upper position of the lever (3), the
haircut will be the shortest. At the lower position
of the lever (3), length of the hair to cut will be
the same as while using attachment - comb 5 (3
mm). Changing the position of the lever (3) while
cutting, you can choose the desired length of the
hair to cut. If while cutting, the blades pressed the
hair, to release the hair you should move the lever
(3) several times from the upper position to the
lower one, it will help to release the hair without
removing the blades.

If while cutting, the unit pulls the hair, it means
that the blades have turned, apply to the service
center to replace them.

Recommendations on hair styling

The hair should be clean and dry.

Before starting the haircut, turn on the unit and
make sure that it operates without faults, the
blades’ motion is smooth, if there is extra oil on
the blades, wipe it with a dry cloth.

During operation of the unit always check the
power cord, do not allow its multiple twisting,
periodically turn off the unit and straighten the
power cord.

Seat the person so that his/her head is approxi-
mately at your eye level, cover the shoulders of
the person having the haircut with a towel and
comb the hair.

Remember

Always take off a little amount of hair at a time;
you can always trim off additional hair later.

The best results of the haircut are reached if the
hair is dry, but not wet.

Start of the cutting

For the first time it’s better to leave the hair longer.
As you get to know your clipper better, you will be
able to model desired haircuts yourself.

Attachments-combs

Length of the hair depends on the attachment
used. Set the attachment on the blade (pic.1). To
get an even haircut smoothly move the hair clip-
per along the hair, do not move it suddenly, cut a
little amount of hair at a time; you can always trim
off additional hair later.

Remove the cut hair from the blades.

Comb the hair to find uneven strands.

Step 1

Note: numbers of the attachments, used
for cutting, are specified for relatively short
hair, if you want to leave hair longer, choose
attachments-combs with more length of the
hair.

Set attachment-comb 5 (3 mm) or 6 (6 mm).
Insert the plug into the socket and turn on the unit
with the power switch (4).

Hold the unit in a way that the blades are directed
upwards. Start the haircut from the beginning of
the hair growth (pic.2). Slowly move the clipper in
upward direction. This way cut the back area at
the bottom of the neck and near the ears.

Step 2

Turn off the hair clipper, set attachment-comb for
longer hair 7 (9mm) or 8 (12 mm) and continue
cutting hair nearer to the top of the head (pic.3).
Step 3 — Cutting temples

For a figured haircut at the temples area set at-
tachment-comb14 for RIGHT TAPER or 15 for
LEFT TAPER and cut the hair on the temples. For
straight haircut of the temples set attachment-
comb 7 (9 mm) or 8 (12 mm), start cutting from
the beginning of the temples and continue in the
direction of the top of the head (pic.4).

Step 4 - Cutting the top of the head

Using attachment-comb 7 (9 mm) or 8 (12mm),
cut the head top from back to front, against the
direction of normal hair growth (pic.5). You can
cut hair against and along the direction of hair
growth, but keep in mind that the hair cut against
the growth will be shorter than the hair cut along
the growth.

Use attachments 5 (3 mm) and 6 (6 mm) for very
short haircut. To leave longer hair, use attach-
ment 7 (9 mm) or 8 (12 mm). To leave longer hair,
take hair strands between your fingers and cut
the hair using the clipper (pic.6). You may use a
comb: lift the hair strands and cut them above the
comb (pic.7).

Always start cutting from the back of the head.
Comb the hair to reveal uneven strands.

Step 5 — the finishing touch

At the final stage of the haircut, remove the at-
tachment from the clipper, turn it with the blades
toward the hair and accurately trim the hair on the
temples and neck. Do not press strongly — with
open blades contacting the skin, you can wound
or cut the skin (pic.8).

Cone-shaped haircut

Set attachment-comb 8 (12 mm) and start cut-
ting from the back of the head towards the top.
Cut the hair against the direction of the growth,
towards the top, and from the sides (pic.9). To get
a flat top haircut, use a comb: lift the strands and
cut them along the comb.

Comb the hair to reveal uneven strands.

After using a hair clipper, as well as while replac-
ing attachments-combs, turn off the unit with
a power switch (4) and take the plug out of the
socket.

Clean and care

Lubricating the blades

The blades should be oiled each time before and

after using the clipper.

1. Turn off the unit.

2. Apply one-two drops of oil on the blade teeth
and the back part of the upper blade, turn on
the unit and make sure that the blades are
moving smoothly.

3. Turn off the clipper; wipe the excessive oil with
adry cloth.

Attention: Use ONLY the oil supplied with the set.
DO NOT USE vegetable oil, fat, oil mixed with any
solvents for lubricating. Solvents will evaporate,
leaving the thick oil which may slow down the
blades motion.

Cleaning the hair clipper
1. Turn off the hair clipper and unplug it.
2. Clean the blades from the cut hair, using the
cleaning brush (16) supplied with the set.
3. Wipe the unit and the accessories with a damp
cloth, and then wipe them dry with a soft cloth.
4. Never immerse the unit into water or any other
liquids.
. Do not use abrasive materials or cleaners.
. Lubricate the blades with oil.
. Keep the unit in a cool dry place out of the
reach of children.
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Specifications:
Power supply: 230V ~ 50-60 Hz
Power consumption: 9W

The manufacturer shall reserve the right to
change the specification of the appliances with-
out preliminary notice.

The life time of the appliance - 3 years

Guarantee

Details regarding guarantee conditions can be
obtained from the dealer from whom the appli-
ance was purchased. The bill of sale or receipt
must be produced when making any claim under
the terms of this guarantee.

This product conforms to the EMC-

Requirements as laid down by the
c € Council Directive 89/336/EEC

and to the Low Voltage Regulation

(73/23 EEC)

HAARSCHNEIDEMASCHINE

Untere Klinge

Obere Klinge

Klingengleitvorrichtung

Netzschalter

Aufsatz - 3 mm

Aufsatz - 6 mm

Aufsatz - 9 mm

Aufsatz - 12 mm

Aufsatz fiirs Kotelettenschneiden rechts
10. Aufsatz fiirs Kotelettenschneiden links
11. Reinigungsblirsten

12. Frisierkamm

13. Schere

14. Schmierdl
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Wichtige SicherheitsmaBnahmen

« Lesen Sie die Betriebsanleitung vor der ersten Nutzung
der Haarschneidemaschine aufmerksam durch.
Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des Geréts,
ob die Netzspannung mit der Spannung lhres Gerats
libereinstimmt.
Dieses Gerat darf von Kindern und behinderten Per-
sonen nicht genutzt werden.
Lassen Sie das eingeschaltete Geréat nie unbeaufsich-
tigt.
Es ist nicht gestattet, das Geréat als Kinderspielzeug zu
nutzen.
Bewahren Sie das Gerét in einem fiir Kinder unzugéang-
lichem Ort auf.
Nutzen Sie das Gerat nur bestimmungsgemas.
Nutzen Sie nur Aufsédtze und Zubehor, die zum Liefe-
rungsumfang gehéren.
Es ist nicht gestattet, das Gerat im Badezimmer oder in
den Raumen mit erhohter Luftfeuchtigkeit zu nutzen. Es
ist nicht gestattet, das Gerat neben der mit Wasser auf-
gefiillten Wanne oder dem Waschbecken aufzubewah-
ren. Lassen Sie nie das Gerat ins Wasser oder andere
FlUssigkeiten tauchen, sowie diese unter Wasserstrom
absplilen.
Es ist nicht gestattet, das Gerat mit nassen Handen zu
beriihren.
Es ist nicht gestattet, das Gerat aus dem Wasser zu ho-
len, ziehen Sie sofort den Netzstecker aus der Steckdo-
se. Berlihren Sie nie das Wasser.
Es ist nicht gestattet, das Gerat zu nutzen, wenn das
Netzkabel oder der Netzstecker beschadigt ist. Wenden
Sie sich an ein autorisiertes Servicezentrum, um das
Netzkabel zu ersetzen.
Es ist nicht gestattet, das Gerat in den Orten mit er-
hohter Temperatur zu nutzen. Halten Sie das Netzkabel
von heiBen Oberflachen fern.
Schalten Sie das Gerat vor dem Wechsel der Aufsatze,
der Reinigung, der Aufbewahrung aus und ziehen Sie
danach den Netzstecker aus der Steckdose.
Wickeln Sie nie das Netzkabel um das Gehause des Ge-
réats.
Priifen Sie die Richtigkeit der Positionierung von Klingen
vor der Nutzung des Geréts, wenn die Schiefstellung
von Klingen besteht, richten Sie diese auf (Siehe Aus-
richtung von Klingen).
Schalten Sie das Gerat immer vom Stromnetz ab, bevor
Sie es zur langeren Aufbewahrung wegpacken.
Nutzen Sie nie das Gerat mit dem gebrochenen oder be-
schadigten Kammaufsatz oder beschadigten Klingen.

DIE HAARSCHNEIDEMASCHINE IST NUR FUR DEN GE-
BRAUCH IM HAUSHALT GEEIGNET.

Ausrichtung von Klingen

Die Klingen sind im Herstellerbetrieb aufgerichtet und mit
Sonderdl eingeschmiert (gehort zum Lieferumfang). Falls
Klingen zur Reinigung oder zum Wechsel abgenommen
wurden, sollen diese aufgerichtet werden.

Stellen Sie die Klingengleitvorrichtung (3) in die obere Po-
sition, richten Sie die Klingen auf und schrauben Sie die
Befestrigungsschrauben zu. Die untere Klinge wird parallel
der oberen Klinge mit einem Vorsprung 1-2 aufgestellt.
Falls es Ihnen nicht gelungen ist, die Klingen beim ers-
ten Mal aufzurichten, tragen Sie mehrere Tropfen Ol auf
die Klingen auf und schalten Sie das Gerat fiir einige Zeit
(30-40 Sekunden) ein, danach schalten Sie es aus und
ziehen Sie es vom Stromnetz ab. Schrauben Sie die Befes-
tigungsschrauben der unterne Klinge leicht ab und richten
Sie die Klingen auf. Drehen Sie nach dem Aufrichten der
Klingen die Befestigungsschrauben der unteren Klinge zu.

Schmierdl

Um die Haarschneidemschine im betriebsbereiten Zustand
zu erhalten, sollte man Klingen jedes Mal nach der Nutzung
der Haarschneidemaschine einschmieren. Nutzen Sie fiirs
Einschmieren der Klingen nur Schmierdl, das zum Liefer-
umfang gehort.

Klingengleitvorrichtung (3)

Wahrend dem Haarschneiden konnen Sie die Klinge ver-
stellen, indem Sie die Klingengleitvorrichtung (3) driicken
und damit die Lange der geschnittenen Haare regeln, ohne
Kammaufsatze zu nutzen. In der oberen Position der Klin-
gengleitvorrichtung (3) erzielen Sie den kurzen Schnitt. In
der unteren Position der Klingengleitvorrichtung (3) wird die
Lange der geschnittenen Haare die gleiche sein, wie beim
Nutzen des Kammaufsatzes 5 (3 mm). Durch das Verstellen
der Klingengleitvorrichtung (3) wahrend des Haarschnei-
dens konnen Sie die notwendige Lange der Schnitthaare
wahlen. Sind die Haare beim Schneiden zwischen den Klin-
gen eingeklemmt, miissen Sie die Klingengleitvorrichtung
(3) von der oberen Position in die untere verstellen, um die
Haare zubefreien, ohne Klingen abzunehmen.

Werden beim Schneiden die Haare durch das Gerat aus-
gerissen, bedeutet das, dass die Klingen verstumpft sind,
wenden Sie sich an ein autorisiertes Kundenservicedienst,
um diese auszutauschen.

Anweisungen zum Modellieren der Frisur

Haare sollen sauber und trocken sein.

Vor dem Haarschneiden schalten Sie das Gerét ein und ver-
gewissern Sie sich, dass es storungsfrei funktioniert; falls
auf den Klingen das Ol iibrig bleibt, entfernen Sie es mit
einem trockenen Tuch.

Achten Sie wahrend des Betriebs des Geréts auf den Zu-
stand des Netzkabels auf, drehen Sie es nicht ab, schalten
Sie die Haarschneidemschine ab und zu aus und richten
Sie es aus.

Setzen Sie den Menschen so her, dass sich sein Kopf etwa
auf der Augenhdhe befindet, bedecken Sie die Schultern
mit einem Tuch, kdmmen Sie die Haare mit einem Kamm.

Mahnung

Schneiden Sie kleine Menge von Haaren in einem Zug, bei
der Notwendigkeit kehren Sie zum bearbeiteten Bereich
zurlick, um das Haarschneiden fortzusetzen.

Die besten Ergebnisse werden eher beim trockenen, als
beim feuchten Schneiden der Haare erzielt.

Beginn

Lassen Sie nach dem ersten Betrieb weniger Haare schnei-
den. Nach einiger Zeit kdnnen Sie mit der Beherrschung
der Haarschneidemaschine gewiinschte Frisuren model-
lieren.

Kammaufsiatze

Die Haarlange hangt von dem genutzten Aufsatz ab. Set-
zen Sie den Aufsatz auf die Klinge auf (Abb. 1). Um eine
gute Frisur zu erzielen, bewegen Sie das Gerat gleichmaBig
tber die Haare, machen Sie keine schnelle Bewegungen,
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schneiden Sie kleine Menge von Haaren in einem Zug, bei
der Notwendigkeit kehren Sie zum bearbeiteten Bereich
zuriick, um das Haarschneiden fortzusetzen.

Entfernen Sie geschnittenen Haare von den Klingen des
Geréts.

Kammen Sie die Haare, um ungerade Haarstrahnen fest-
zustellen.

Erster Schritt

Anmerkung: Nummern der Aufséitze, die zum Haar-
schneiden genutzt werden, sind fiir relativ kurze
Haare b Falls not dig ist, lingere Haare
zu behalten, wahlen Sie Kammaufséatze fiir langeren
Schnitt.

Stellen Sie den Kammaufsatz 5 (3 mm) oder 6 (6 mm) auf.
Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in die Steckdose
und schalten Sie das Geréat mittels Netzschalters (4) ein.
Halten Sie das Gerat so, dass die Klingen des Gerats nach
oben gerichtet sind. Beginnen Sie mit dem Haarschneiden
vom Haarwuchsbeginn (Abb. 2). Bewegen Sie langsam
die Haarschneidemaschine von unten nach oben und vom
Kopf aus. Schneiden Sie so Ihre Haare beginnend vom un-
teren Hinterkopf und um die Ohren.

Zweiter Schritt

Schalten Sie das Gerat aus, setzen Sie den Kammaufsatz
fir langeren Schnitt 7 (9 mm) oder 8 (12 mm) auf und
setzen Sie das Haarschneiden ndher zum Haarwirbel fort
(Abb. 3).

Dritter Schritt - Kotelettenschneiden

Fir den Figurschnitt im Kotelettenbereich setzen Sie den
Kammaufsatz 14 fiirs Haarschneiden der rechten Schla-
fe oder 15 fiirs Haarschneiden der linken Schlafe auf. Fiir
den geraden Schnitt im Kotelettenbereich setzen Sie den
Kammaufsatz 7 (9mm) oder 8 (12mm) auf und beginnen
Sie das Schneiden von Schlafen aus in die Richtung des
Haarwirbels fort (Abb. 4).

Vierter Schritt. Schneiden im Scheitelbereich

Nutzen Sie den Kammaufsatz 7 (9 mm) oder 8 (12 mm),
schneiden Sie die Haare in die Richtung vom Haarwirbel
zum Scheitel gegen den Haarwuchs (Abb. 5). Die Haare
kann man gegen den Haarwuchs und in die Richtung des
Haarwuchses schneiden, achten Sie dabei, dass die Haare,
die gegen den Haarwuchs geschnitten werden, kirzer als
die Haare werden, die in die Richtung des Haarwuchses
geschnitten werden.

Nutzen Sie die Aufsatze 5 (3 mm) und 6 (6 mm) fir den
kirzesten Schnitt. Fiir den langeren Schnitt nutzen Sie die
Aufsédtze 7 (9 mm) oder 8 (12 mm). Um langere Haare zu
erzielen, driicken Sie Hagstréhnen zwischen den Fingern
zusammen und schneiden Sie diese (Abb. 6). Sie kdnnen
einen Kamm nutzen, indem Sie Haarstrahnen hochheben
und diese mit der Haarschneidemaschine liber dem Kamm
schneiden (Abb. 7)

Beginnen Sie das Haarschneiden von Hinterkopf. Kimmen
Sie die Haare mit dem Kamm, um ungerade Haarstrahnen
festzustellen.

Fiinfter Schritt - Schlussteil

Auf der letzten Etappe der Haarmodellierung nehmen Sie
den Aufsatz von der Haarschneidemschine ab, drehen
Sie diese mit den Klingen in die Richtung der Haare und
schneiden Sie vorsichtig die Haare an den Schldfen und am
Nacken. Driicken Sie nicht auf die Haarschneidemschine,
dabei kann die Haut durch die Klingen verletzt oder einge-
schnitten werden.

Konusformiger Schnitt

Setzen Sie den Kammaufsatz8 (12 mm) auf und beginnen
Sie das Haarschneiden vom Hinterkopf in die Richtung des
Haarwirbels. Schneiden Sie die Haare gegen den Haar-
wuchs vom Vorderkopf in die Richtung des Hochwirbels
und von den Seiten (Abb. 9). Um den Haarwirbel flach zu
schneiden, nutzen Sie den Kamm, heben Sie hoch und
schneiden Sie die Harrstréhnen liber dem Kamm.

Kammen Sie die Haare mit dem Kamm, um ungerade Haar-
strahnen festzustellen.

Schalten Sie die Haarschneidemschine mittels Netzschal-
ters (4) aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steck-
dose nach der Beendigung des Betriebs, sowie beim Erset-
zen von Kammaufséatzen.

Reinigung und Pflege

Schmieren der Klingen

Die Klingen sollte man jedes Mal vor und nach der Nutzung

der Haarschneidemaschine einschmieren.

1. Schalten Sie das Gerat aus.

2. Tragen Sie einen oder mehrere Tropfen Ol auf die Zah-
nung der Klingen und den Hinterteil der oberen Klinge,
schalten Sie die Haarschneidemaschine ein und verge-
wissern Sie sich, dass die Klingen gleichmaBig drehen.

3. Schalten Sie das Gerat aus, entfernen Sie das Restol
von den Klingen mit einem feuchten Tuch.

Achtung: Nutzen Sie NUR Schmierdl, das zum Liefe-
rungsumfang gehort. ZUNTZEN Sie zum Schmieren KEIN
Pflanzenél, Fett, Mischungen aus Ol und Lésungsmitteln.
Losungsmittel sind dem Ausdiinsten ausgesetzt, wonach
das gebildete zahfliissige Ol die Geschwindigkeit von Ra-
sierklingen verlangsamen kann.

Reinigung der Haarschneidemaschine

1. Schalten Sie das Gerét aus und schalten Sie es vom
Stromnetz ab.

2. Entfernen Sie die Haarreste von den Klingen, nutzen Sie
dafiir die Biirste (167), die zum Lieferumfang gehort.

3. Wischen Sie das Gehéduse des Gerats und das Zubehor
mit einem feuchten Tuch und trocknen Sie diese danach
mit einem weichen Tuch ab.

4. Esist nicht gestattet, das Gerat ins Wasser oder andere
Flissigkeiten zu tauchen.

5. Esist nicht gestattet, Abrasiv- und Losungemittel zu nut-

zen.

. Schmieren Sie Klingen mit Ol.

7. Bewahren Sie das Gerat in einem trockenen und fiir Kin-
der unzugénglichem Ort auf.

o

Technische Eigenschaften:
Stromversorgung: 230V ~50-60 Hz
Gesamtleistung: 9w

Der Produzent behélt sich das Recht vor, die
Charakteristiken der Gerédte ohne Vorankiindigung zu
&ndern.

Benut d. der Teek nicht iger als 3
Jahre

Gewihrleistung

Ausfihrliche Bedingungen der Gewahrleistung kann man
beim Dealer, der diese Gerate verkauft hat, bekommen.
Bei beliebiger Anspruchserhebung soll man wahrend der
Laufzeit der vorliegenden Gewahrleistung den Check oder
die Quittung tiber den Ankauf vorzulegen.

Das vorliegende Produkt entspricht
den Forderungen der elektromagne-
tischen Vertraglichkeit, die in 89/336/

c E EWG -Richtlinie des Rates und den
Vorschriften 73/23/EWG (iber die
Niederspannungsgeréte vorgesehen sind.

HABOP AJ19 CTPUXKU
. HwuxHee nessune
BepxHee nessune
Pbivar nepemelleHns ne3sus
BbikntoyaTesnb nuTaHns
Hacapka — 3 Mm
Hacapka — 6 Mm
Hacagka — 9 mm
Hacagka - 12 mm
Hacagnka ansa ctpuxku B 061aCT NpaBoro BUCka
(RIGHT TAPER)
. Hacagka ans ctpmxku B 06n1acTu 1eBOro B1CKa
(LEFT TAPER)
11. LWeTo4ka ons 4ncTkm
12. Pacyecka
13. HoxHuupl
14. Cmaso4Hoe macno
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BaxHble Mepbl 6e30nacHOCTU

+ BHMMAaTENbHO MPOYTUTE MHCTPYKUMIO NEpes, 1c-
Nonb30BaHNMEM MaLLMHKM 415 CTPUXKKM BONOC.
Mepen BKOYEHNEM MALLNHKN AJ1S CTPUXKK, yoe-
avTech, 4To paboyee HanpsixeHve npubopa cooT-
BETCTBYET HAMPSKEHUIO CETU.

JlaHHbIi NpubOp He NpegHa3HayveH A/si UCTOSb-
30BaHUS AETbMU UM JIOABMU C OFPaHUYEHHbBIMU
BO3MOXHOCTSIMU.

PaboTatowmii Npubop OO0MKEH HAXOAUTLCA Mof,
NOCTOSAHHLIM MPUCMOTPOM.

He paspeluaiite geTam 1cnosb3oBatb npubop B
KayecTBe UrpyLUKU.

XpaHuTte npubop B MeCTax, He AOCTYNHbIX AN Ae-
Ten.

VMcnonbayinte Npnbop TONMbKO MO HA3HAYEHUIO.
Vcnonb3yiiTe TONbKO Hacaaku Wan NpuHagnex-
HOCTW, BXOASLLME B KOMMNNEKT MOCTABKMU.

He nonbayiiTecb NpubBopoM B MECTaX C MOBbILLIEH-
HOI BNaXHOCTBIO, BO BPEMSI MPUHATUS BaHHbI N
pywa. He xpaHute npnbop psifoM C HanoaHEHHO
BOJOW BaHHOW MM pakoBWHOW. He norpyxalite
nprbop B BOAY WAV APYIYIO XUOKOCTb, HE NPOMbI-
BaiTe Npnbop nopj, CTpyer BOAbI.

He 6epuvite Nnprubop BRaXHbLIMU pyKaMmm

He nbiTaitTecb foctarb Npubop, ecnu oH ynan B
BOAY, HEME[IEHHO BbIHBTE CETEBYIO BUJIKY U3 PO-
3eTku. He kacaiTecs BOAbI.

He ncnonb3yite MalLnHKy AJis CTPUXKKW NPy NoB-
pPEXOEHUN CETEBOW BWUKM U WwHypa. O6patu-
TeCb B aBTOPM30BAHHbIA CEPBUCHbLIV LEHTP Ans
3aMeHbl CETEBOrO LWHYpA.

He ucnonbayiite npnbop B MECTax C NOBbLILLIEHHOW
Temnepartypoi. He pacnonaraite ceTeBol LIHYP
BOIM3U rops4NX MOBEPXHOCTEN.

[Mepen cmeHoM Hacagok, YACTKOW MaLUVHKK, ne-
pen, ee XpaHeHNEM BbIKITIOHYWTE €€ U BblHbTE CETe-
BYIO BUJIKY U3 PO3ETKU.

He HamaTtbiBaliTe CeTEBON LUHYP HA KOPMyC npu-
6opa.

Mepen vCnonb3oBaHWEM MPOBEPLTE MNPaBUSib-
HOCTb PacnosnoXeHUs N1e3Buii, eCin MMeeTcs ne-
peKkoc ne3Buii, TO BbIPOBHANTE 1X (CM. BbipaBHu-
BaHVe ne3Bui).

Bcerga oTknoyainte npubop, nepen TeM kak ero
NONOXUTb.

Hukorga He vcnonb3yiite Npubop CO CIOMaHHOWN
WM MOBPEXAEHHOW HacaaKoWn-pacyeckom, unm
MNOBPEXAEHHbIMU NE3BUSIMU.

MALUNHKA 47151 CTPUXKKU NPEQHA3HAYEHA
TOJIbKO 4J151 QOMALLHEIO NCINOJIb3OBAHUS

BbipaBHUBaHUe nesBunit

Ha 3aBofe n3roToBuTENE NEe3BYS BLIPOBHEHbI Y CMa-
3aHbl CcrneuvanbHbiM MacsioM (BXOAWUT B KOMMAEKT
noctasku). Ecnv ne3suns cHUManucb A YUCTKU, UNn
3aMeHbl, TO X HeOﬁXOﬂMMO BbIDOBHSATD.

YcTaHoBUTe pblyar nepemMelleHvs nessus (3) B Bep-
XHEE MOJIOXEHWE, BbIPOBHANTE NE3BUA U 3aTIHUTE
KpenexHble BUHTbI. HuxHee ne3sBue ycTaHasnvBa-
eTcs napasieslbHO BEPXHEMY C BbICTYNoM 1-2 Mm,
OTHOCUTENILHO BEPXHETO NE3BUS.

Ecnn Bbl He CMOMY BbIPOBHSATL JI€3BUS C NEPBOro
pasa, TO KanHWTE HECKOJbKO Kamnesb Macna Ha nes-
BUS, BKJIIOYNTE MaLLMHKY Ha HekoTopoe Bpems (30-
40 cek.), nocne 3TOro BbIK/IIOYUTE MALUUHKY U Bbi-
HbTE CETEBYIO BUNKY U3 po3eTku. HemHoro ocnaberte
BVHTbI KPEMIEHNSI HUXKHENO NE3BUS U BbIPOBHSTE
nessus. [locne BbipaBHWBaHUS NE3BUN He 3abyasTe
3aTAHYTb KPEMNeXHbIe BUHTbI HUXKHEro NIe3BUS.

CmasouHoe macno

Jins nopaep>kaHns MaLLVHKW A1s CTPUXKKM B paboyem
COCTOSIHUW, HEOOXOAMMO CMa3biBaTb NE€3BUS Nocne
KaXa0M CTPYKKK. [Ina cmaskun NesBuii UCNonb3yinTe
TOJSIbKO Maco, BXOASLLUME B KOMMIEKT MOCTaBKM.

Pbiyar nepemetuenus neasus (3).

Bo Bpemsi CTpUXKM Bbl MOXeTe, HaXumasi Ha pblyar
(8), nepemewarb nesBue, perynupys Tem CambiM
LJIMHY cpe3aemblx BONIoC 6e3 MCnosb30BaHns Haca-
[OK-pacyecok. B BepxHeM monoxeHun pblyara (3),
CTpVXKA NONYHNTCS CaMOl KOPOTKOW. B HMxXHeM no-
noxeHun peldara (3), AMHa cpe3aeMblx BOSOC Takas
Xe, Kak Npu UCrnosib30BaHUM Hacaakun-pacyecku 5 (3
MM). MI3aMeHeHneM nonoxexus poiyara (3) Bo Bpems
CTPUXKK, Bbl MOXETE BbIGPaTh HEOOXOAVMYIO AJINHY
cpesaemblx BONOC. Ecnv npu CTpUXKe NPOU30LLIO
3axartune BOJIOC Mexay Ne3BaMU, AJ1 X 0CBOBOX-
[EeHNS He0BX0AMMO HECKOJbKO pas NepeBecTy pbivar
(3) 13 BEPXHErO MOMOXEHUS B HUXHEE, 3TO MOMOXET
OCBO60,EI,VITI: 3axaTble BOJIOCbl, HE CHMMasA Ne3BUSA.
Ecnwv Bo Bpems CTPUKKM, MaLLMHKa fepraeT BOSOChHI,
TO 3TO O3HA4aeT, 4TO NIe3BUS 3aTynuancb, obpaTu-
TECb B CEPBUCHbIN LLEHTP AJIS MX 3aMEHbI.

UHCTPYKUUM NO MOAENNPOBAHUIO NPUYECKHU.
Bonochkl 051XHbI ObITb YACTBIMY U CYXUMMN.

Mepen Ha4yanomM CTPUKKIN BKIIIOYUTE MALLMHKY 1 y6e-
AUTeChb, YTO oHa paboTaeT 6e3 cboes, XxoA Ne3Buin
nnaeHblil. Mpu 136bITKE Ha NE3BUSX CMA304HOIO
mMacna, ynaamTe ero npu NoMOLLM CyXOW TKaHu.

Bo Bpemsi paboTbl npubopa NOCTOSIHHO creauTe 3a
COCTOSIHMEM CETeBOro LUHypa, He [ornyckaite ero
MHOIOKPaTHOro NepekpyyMBaHns, NePUOANYECKN OT-
K/oYarTe MaLLVIHKY U pacnpaBnsaiite CETEBOW LLHYP.
MocanuTe YenoBeka Takum 06pa3om, 4TOObI €ro ro-
noBa Gblna NPUMEPHO Ha YPOBHE BaLLUX rnas,
NPVKPOITE Mie4Yn NONOTEHLLEM, pacyeLunTe BONOCHI
NPV NOMOLLIM PaCYeCKu.

Hanomunanune

Cpesaiite HebosbLLOe KONMMYECTBO BOJIOC 32 OOMH
npoxof, - B ciydae HeobXxoanMOCTY BCeraa MOXHO
BEPHYTLCA K yXe 06paboTaHHOMY y4acTKy Ans O0-
NOSIHUTENBHOW CTPUXKMN.

Haunydwine pesynbtartsl CTPUXKM JOCTUMAIOTCS Mpu
paboTe C CyxumMu, a He BaXHbIMW BOIOCAMMU.

Hauano ctpuxku

[1ns NnepBOro pasa Nyyile OCTaBWTb NMOC/E CTPYXKN
6onee AJIMHHbIE BoOJOCHl. O Mepe OCBOEHUsi ma-
LUMHKX ONs CTPUXKKU, Bbl cMOXeTe mMoaenuposatb
HeobXoaMMbIe NPUYECKN.

Hacapku-pacuecku
[nvHa BOMOC 3aBMCUT OT UCMONL3YEMOI Hacaaku.
YcraHoBuTe Hacanky Ha nessue (puc. 1). [ns no-

PYCCKWUH

JlyHEHUs1 POBHOW CTPUXKW MABHO Mepemelainte
MalUMHKY MO BOMOCaM, He AenanTe peskux nepe-
MELLEHNn, cpe3aliTe 3a oAuH npoxon, HebonbLioe
KOJIMYECTBO BOJIOC, NPV HEOOXOAMMOCTU BEPHUTECH
K 06paboTaHHOMY y4acTKy BOJSIOC A7 MOBTOPHOM
CTPUXKN.

Y6upaiiTe cpe3aHHble BONOChI C 1€3BUI MALLMHKN.
PacuyecbiBariTe BONOCbHI pacyeckon Asia BbISIBNEHUS
HEPOBHbIX NPSAEN.

LWar 1

MpumeyaHne: HoMepa HacafokK, WCIMOJbL3ye-
MbIX AJ151 CTPUXKM, yKa3aHbl AJ11 OTHOCUTE/IbHO
KOPOTKMX BOJIOC, €C/In Heob6XoAMMO OCTaBUTh
BOsioCbl Gonee A/MHHBIMM, BblGUpanTe Hacaa-
Kun-pacyecku ¢ 60/bLueli A/TMHHON OCTaB/IsieMbIX
BOJIOC.

YcraHoBuTe Hacagky-pacdecky 5 (3 mm) nnm 6 (6
MM).

BcTaBbTe BUIKY CETEBOMO LLHYpPa B PO3ETKY U BKIO-
YUTEe MALLUMHKY BblK/lO4aTenem nutaHus (4).
Hepxute npubop Takum obpasom, 4ToObl ne3sus
MalVHK1 ObiNMn  HanpasneHbl BBepX. HauuHaiTe
CTPUXKY C Hayana pocTa Bosoc (puc. 2). MeafiieHHo
nepemMelLarite MalMHKy MO HarnpaBNeHUIO BBEPX U
oT ronoBebl. MoacTpurnTe, Takum 06pa3om, BCE BOSIO-
Cbl CHM3Y 3a4Hel 4acTu rosoBbl U OKOJO YLUIEN.

LWar 2

OTKNOYMTE MALLMHKY, YCTAHOBUTE HACaAKy-pacyec-
Ky Ans 6onee AnvHHbIX Bonoc 7 (9 mm) nnm 8 (12 mm)
1 NPOAoKanTe CTPUYb BOMOCHI BMKe K Makylluke
ronosebl (puc. 3).

Lar 3 - Ctpuxka B 0651aCT BUCKOB

na GUrypHowm CTpuxkmn B 061acT BUCKOB, YCTaHO-
BUTE Hacaaky-pacyecky 14 ona cTpuxky B obnactun
npasoro Bucka (RIGHT TAPER) nnu 15 ans cTpuxkmn B
obnactu nesoro sucka (LEFT TAPER) n noactpurute
BOJIOCbI Ha BUCKax. [ NpsiMOi CTPUXKN B 06nactun
BWICKOB YCTAHOBUTE Hacaaky-pacyecky 7 (9 Mm) nnm
8 (12 MM), HauMHaiTe CTPUXKKY OT Havana BUCKOB U
npoJoMKNTE NO HaNpaB/IEHNIO K MakyLLKe (puc. 4).
LUar 4 - ctpuxka B 06nactm TeMeHun

Mcnonb3ys Hacapky-pacydecky 7 (9 mm) unm 8 (12
MM), CTPUIUTE BOJIOCHI MO HAMPAaBIEHMIO OT MaKyLLKN
K TEMEHW, NPOTMB HanpasieHns pocTa BOOC (puc.
5). Bonocbl MOXHO CTpu4b MPOTUB HanpaefieHus
pocCTa 1 No HanpaefEHNIO POCTa, HO UMeTe B BUAY,
YTO BOJIOCbI, MOCTPUXEHHbIE MPOTUB HanpasieHUs
nx pocTa, 6yayT KOpoye BONOC, MOCTPUKEHHbBIX MO
HanpasfieHNio pocTa.

Vicnonbayite Hacanku 5 (3 MM) 1 6 (6 MM) A8 O4eHb
KOPOTKOM CTPUXKW. HYTOObI OCTaBUTb AJIMHHbIE BONO-
Cbl, CNONb3yNTe Hacaakn 7 (9 Mm) unu 8 (12 mm).
Y1006bI OCTaBUTL GONee AJIMHHbIE BONOCHI, 3axXnMali-
Te Npsiav BONOC Mexy nanbLamu 1 CoCTpurante nx
(puc. 6). MoxHO MCMNoNb30BaTh Pacyecky, NPUMNoa-
HUMalTe NPSAY BOSIOC U COCTPUranTe nx MallMHKON
noBepx pacyecku (puc. 7).

Bcerpa HaymHamTe CTPUXKY C 3aJHel 4acTu rofioBbl.
PacyecbiBalite BOSIOCHI PacHecKol Ans BbIABNEHUS
HEPOBHbIX NPAAEN.

LWar 5 - 3akniounTenbHas 4actb

B 3akniounTenbHoOn cragum MOLENMpoBaHus npu-
4YeCku, CHUMUTE C MaLUMHKWN HacaaKy, pa3sepHuTe ee
1€3BUSIMI B CTOPOHY BOJIOC 1 aKKYPaTHO NOAPABHSIN-
Te BOJIOChl Ha BUCKax U Ha wee. He Hagasnueante
CUNBbHO Ha MALUMHKY, NMPU KOHTaKTe OTKPbITbIX Ne3-
BUI C KOXEN MOXHO MONYy4UTb TPaBMy MM Nopesbl
(puc. 8).

KoHycoo6pa3Has cTpuxka

YcTaHoBUTE HacafdKy-pacyecky 8 (12 MM) 1 HayHUTe
CTPUXKY C 3a[HEI YacTW ronoBbI N0 HAMPaBAEHUIO K
Makyluke. MoacTpurnte BONOCH NPOTVB Hanpasene-
HMS MX POCTa C NepeaHelt 4acTu roNnoBbl NO Hanpas-
JIEHWNIO K MakyLLKe 1 ¢ 60k0B (puc. 9). Ansa nonyyeHus
CTPUXKM C NMIOCKOI MaKyLLKO NCNOSb3YITe pacyec-
Ky, NPUNOOHNMANTE 1 COCTpUramTe NpsaM BOJSIOCHI
no pacyecke.

PacyecbiBalite BOMIOChHI PacyYeckoi Afs BbISBAEHUS
HEPOBHbIX NPSAEN.

Mocne ncnonb3oBaHWS MalVHKK )19 CTPUXKA BO-
110C, @ TaK Xe Npu 3aMeHe Hacaf0K-pac4eCcok OTKI0-
4yuTe MaLLUVHKY BbIK/OYaTENEM NUTAHUS (4) U BbiHbTE
BWJIKY CETEBOIO LWHYpa 13 PO3EeTKN.

YucTka n yxopn

Cmaska ne3suii

Jle3Busi HEO6X0AMMO CMa3blBaTh Kaxaplii pas Ao, u

rnocse ncnonb3oBaHusi npubdopa.

1. BbikniounTte nprbop.

2. HaHecuTe ogHy - ABe Kanan macna Ha 3ybbs nes-
BUIA U 3aHI0K HYaCTb BEPXHErO 1e3BUA, BKIKOYUTE
npubop 1 ybeautech B MIaBHOCTU X042 JIE3BUIA.

3. BbikounTe npubop, BbITPUTE IMLLHEE MACHO CY-
XOW TKaHbIO.

BHumanume: vcnonbdyinte TOJIbKO macno, Bxoasi-
wee B komMnaekT npuéopa. HE NCMOJIb3YWTE ana
CMasku pacTUTeNbHOE Macho, Xup, CMecb Macna ¢
pacTeBopuUTensaMmun. PaCTBOpI/ITeﬂI/I noaBep>XeHbl nc-
napeHuio, Nocfie Yero OCTaBLUEecs ryctoe macso
MOXET 3aMelINTb CKOPOCTb ABUXKEHUS NE3BUS.

YucTka MaLMHKN ANS CTPUXKKKN

1. BbIKNOYMTE MALLMHKY 1 OTKJIIOHUTE €e OT CeTU.

2. YpanuTe ocTaTku COCTPUKEHHbIX BONOC C NE3BUNA,
ncnonb3ys ons atoro weTky (167), Bxoasuyio B
KOMIMIEKT.

3. MpoTpuTe Kopnyc npubopa 1 akceccyapbl BRax-
HOUI TKaHbIO, NOCIE 3TOrO BbITPUTE UX HACYXO MSIr-
KOW TKaHbIO.

4. 3anpeLuaeTcs norpyxarb npubop B BOAY UN Nt0-
ByI0 APYryio XXNOKOCTb.

5. 3anpelyaeTcs ucnonb3oBaTb abpa3nBHble MaTe-

puanbl v YUCTSALLME CPEACTBA.

. CmaxbTe ne3Bus Macnom.

. XpaHuTe npmbop B CyXOM NPOXIafAHOM MecTe, He-

LOCTYNHOM A/15 AeTEN.

~N o

TexHUuyeckue xapakTepUCTUKN:
HanpsixeHve nutaHus: 230 B ~ 50-60 Iy,
MoTpebnaemas MowHoCcTL: 9 BT

lMponsBoauTens octasssieT 3a cobovi npaso n3me-
HATb XapakTepucTuku npubopoB 6e3 npesnsapu-
TEJIbHOrO YBEAOMIIEHUS

Cpok cnyx6bi npubopa He meHee 3-x et

JlaHHoe nznenne cooTBeTcTByeT Bcem
@ TpebyemMbiM eBPONerCKUM U POCCUL-
MEG] CKMM cranaapram 6esonacHocTn un

TUrNeHsI.

Mpounssoautens: AH-AEP MPOLAKTC MwmbX,
ABCTpUS
Honbayrioptens 38/7A, 1070 Bena, ABcTpus
CpenaHo B Kutae

LUALL KNIOFA APHATIFAH MALLUHKA
. TemeHri xyai
YcTiHri xy3i
Y30 KbIDKbITKBIL TYTKA
KyaTTaHyabl ceHaipriLu
Cantama - 3mm
Cantama — 6 MM
Canrtama - 9 Mm
Cantama — 12 Mmm
OH xak camanbl KMioFa apHarnfaH cantama
(RIGHT TAPER)
. Con xak camaiigbl Kuofa apHanfaH cantama
(LEFT TAPER)
11. Tasanafbill LieTka
12. Tapak
13. Kanwwbl
14. Maiinafbiw mai
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KayincisgikTiH MaHbI3abl Wapanapb!

+ Waw kuora apHanFaH MalMHKaHbl - KondaHy
anaplHAa HYCkaymnblKTbl MYKUSIT OKbIMN LUbIFbIHbI3.

+ Law kutora apHanfaH malumMHKaHbl KOCy anaelHaa
KYPBIFbIHBIH  XKYMbIC KepHeyi, XeniHiH KepHeyiHe
ColKeC eKeHiH TeKCepiHi3.

«  Byn kypbinfel 6ananap MeH MyMKiHAIKTEPI WekTeyni
TyIFanapMeH KonaaHyra kesfernmvereH.

+ Icke KoCbINbIN TypFaH Kypbinfbl YHeMi Gakbinayaa
6ony kepek.

+ bBananapfa  KypblifblHbl  OWbIHLIBIK  peTiHae
KonpaHyFa pykcat 6epmeHis.

*  KypbinfblHbl GananapablH Konbl XEeTNenTiH xepae
caKTaHbI3.

* KypbinfblHbl  Tek Tikenew MakcaTblHoa faHa
KONAAHbIHbI3.

» Tek xeTki3y TonTamacblHa KipeTiH cantamanap MeH
*abablKTapabl KonaaHbIHbI3.

*  KypbinfbiHbl binFanablfbl XOFapbl Xepnepae, BaHHa
Hemece cebesri KkabbingaraHga KongaHGaHbI3.
KypbInfblHbl  Cy TONThIPbINFAH BaHHAHbLIH Hemece
paKoBMHaHbIH XaHblHAA OpHaTnaHbI3. KypbinfbiHbl
Cyfa Hemece e3re CyWblKTblkka GaTblpMaHbI3, Cy
afFbIMbIHbIH acTblHa KOWbIM, XyMaHpI3.

*  KypbInfbiHbl Cy KONAapbIHbI36EH yCTaMaHbI3.

»  Kypbinfbl cyFa Tycin keTKeH afaanga, oHbl anylubl
6onmaHpI3. AngbIMeH >Xeni alwacblH poseTkagaH
axblpaTbiHbl3. CyFa TUMEHI3.

+ Waw kuora apHanfaH MalUMHKaHbl Xeni LWHYpbI
Hemece ENTES 3aKkbIMAaHFaH Xafpanaa
konaaH6aHbl3. Xeni  WHYpbIH  aybICTbIPY  YLUIH
KbI3MET KepceTy opTarbifbiHa XxabapnacbiHbI3.

*  KypbinfblHbl TEMMepaTypackl ofapbl opblHAapaa
kongaH6aHpI3. XKeni WHYPbIH bICTbIK TEMCTIKTEPAIH,
aHblHa OpHATNaHbI3.

+ CanTtamanapgbl aybICTbIpy, MalUMHKaHbl Tasanay,
OHbl CaKTayFa KOl anablHAa, >eni  alacbiH
po3eTkafaH CyblpblHbI3.

+ Keni WHYpbIH KYPbIIFbIHBIH KOPMYCbIHA OpaMaHbI3.

+ KonpaHy anabiHaa y3aepaiH AypbiC opHanacybiH
TeKCepiHi3, erep onap Kkucamblin Typca, onapabl
Ty3en KonbIHbI3. (XKy3aepai Ty3ey. KapaHpi3)

*  KypbinfbiHbl KOK anfblHAa, OHbl YHeMi ceHgipin
KOWbIHbI3.

+ EwkalwaHaa cbiHFaH Hemece 3akbIMAaHFaH cantama
—TapafblMeH, Hemece 3akblMAaHfFaH >Xy3aepiMeH
KYPbINFbIHBI KONAaHGaHbI3.

LUALL KUSITbIH MALUMHKA TEK YAQE
KOJIQAHYFA APHAJIFAH.

Xy3nepai Tysey

OHaipywi 3aybITTa Xy3gep Ty3enreH >koHe apHaibl
MaiMeH MaWnaHfaH Gonbin  wWbliFagbl  (KeTkisy
TonTamacelHa kipeai). Erep »xysagep Tasanay yLiH,
aybICTbIPbINY YLUiH anbiHFaH Gonca, onapabl Ty3en any
KaxeT.

JKyagepai xKblmKbITy TyTKacblH (3) xofFapfbl xarFfaira
opHaTbin,  XKy3gepadi  Ty3eHi3 e,  HblFalTKbIWw
OypaHaanapabl  GekiTiHi3. ACTbIHFbI  Ky3  YCTiHrire
napanenb opHaTtbinagbl, YCTiHrideH 1,2 MM apTblk
LWbIFbIN TYpaabl.

Erep >xy3gepai GipaeH Tysel anmacaHbi3, GipHelle
TaMWbl Maiapl Ky3gepre Tambi3bin,  MalUMHKaHbI
BipHelue yakbITka KOcbin komnblHbI3 (30-40 cekyHATKaA),
ogaH KeliH MaluMHKaHbl CeHZipin, >eni alacblH
po3eTkajaH anbliHpi3. TeMeHri Xy3gi HbliFantaTbiH
6ypaHaanapabl 6ocatbin, Ky3gepai Ty3eHis. Tysen
GonfFaH COH, HblFaTkbllw OypaHaanapabl  KawTta
BekiTyai yMbITnaHbI3.

Mainarbiw man

Waw kuora apHanfaH — MalUMHKaHbI KYMbIC
XaffaviblHAa ycTan Typy YLWiH, apbip kongaHbiCTaH
KemniH xy3gepdi mavnan Typy kepek. Mannay yuwiH
TEK >KeTKidy TonTamachbiHa KipeTiH Mangbl faHa
KONAAHbIHbI3.

XKy3aepai XbUmKbITKbIW TyTKa (3).

Waw «kuo kesiHae Cis, TyTkaHbl Gacbin(3), xyaai
XbIIDKbITA  @nacbl3d, OHbIMEH KUbINMATbIH  LUALITHIH
V3bIHAbIFbIH Tapak-cantamanapgbl KongaH6a
—akK, petTeit anacbi3. TyTkaHbl (3) oFapbl xafganra
KOWCaHbI3, LWaW eTe Kbicka Kublnaabl. TyTkaHbl
TeMeHri (3) arganFa KoWcaHbl3, KECINeTiH LallTblH,
y3blHAbIFEI 5 Tapak-cantamaHbl KonaaHy KesiHge
CUSIKTbI y3blHAbIKTa (3MM) Gonaabl. Law kuio kesiHae
TYTKaHbIH KafdanblH - ©3repTy apkbifbl  KusinaTbiH
WalTblH  y3blHAbIFLIH peTTeit anacbi3. Erep kuto
KesiHfe Lall Xysgep apacbiHAa KbiCbinbin Kanca,
onapgabl 6ocarty yLiH TyTkaHblH (3) xaraaiibiH GipHelue
peT aybICTbIPbIHBI3, ON Ke3fe Xy3aepai LeLlnei ak,
Ci3 KbICbIfFaH WallTbl 6ocaTa anacbia.

Erep kuio GapbiCblHO@ MalUMHKa LUALIThbl XynaTblH
Gonca, y3gep etnec 6Gonbin kanfaH, onapabl
aybICTbIPY YLUIH KbI3MET opTarnbifbiHa XxabapnacbiHp!3.

LWawTbl MogenbAey GoibIHLIA HYCKaymbIK

Law Ta3a epi Kyprak 6ony kepek.

LWaw kuiogblH  anabliHAa MaluvHKaHbl  Kochklm, on
akaycbl3 KyMbIC icTen TypafblHa Ke3 XeTKi3iHi3,
Xy3aepaiH kypici kaneinTel 6ony kepek. Erep xy3anepae
Mai apTbifbiMeH Gonca, OHbl KypFak MaTaMeH cypTin
TacTaHbl3.

XKymbIic GapbicbiHAa Xeni WHYpbIH yHeMmi Gakbinan
TYPbIHbI3, 0N GipHeLLe peT oparnbin, auHanbIn KeTneciH,
OHbl TapkaTy YLiH MaluMHKaHbl YakblT apacbiHAa
CeHAIpIN TYPbIHbI3.

LWaw kuto kesiHae agam cisgid kesiHisgiH AeHrenivae
GonaTblHAan Kbinbif, OpHANacTbIpbiHbI3.  MbiFblHa
MaTa xayblin, LWallblH TapakneH TapaHbI3.

Eckepty

Bip »ypin eTkeHZe, WaluTbl a3fgan KWbiHbI3, KaXeT
6orca, eHaenreH xepre kaiTa KM YLUiH opanapcbi3.
Waw cy GonfaHHaH Kepi, Kypfak KesiHAe KuoabiH
HaTMXKeECH Xakcbl 6onagbl.

Law kutoabl 6actay

BipiHwe peT YywWiH wWwawTbl y3blHAAY KbiNbIN KuFaH
eH. MaluvHkaHbl KongaHyabl MeHrepreH cavibiH, Ci3
LaLTbIH KanaybiHbl3 GoMbIHLLA MOZeNbael anachI3.

Tapak-cantanamanap

LWaw by, y3biHObIFBI  KONAaHbINATLIH - canTamara
GannaHbicTbl. CanTamaHbl 3Ky3re KurisiHis. (cyper
1)WaLwu Teric kMbiny yLUiH MaLIMHKaHbI Wwall 6eTkenimeH
Basy Xypri3iHi3, bIpFakTbl KO3fanbiCTap XacamaHbi3,

Gip Xypin eTkeHAe a3 faHa Lall KWioFa ThIPbIChIHbI3,
KaxeT Bonca on xeppai kanTanan kucaHpel3 6onaapl.
KvibinFaH awTapabl MaluMHKaHbIH, KY3iHEeH anbin
OTpbiHbI3. Ty3y emec wawTapabl LWbiFapy  YLiH
TapakneH waLlTbl Tapan oTpbIHbI3.

Kapam 1

Eckepmy: Waw Kuroda KosidaHblnambIH
canmamanapOblH{ HoOMepsiepi canbicmbipMalbl
mypdeeai KbICKa Wwawmapsa apHasbin KepceminzeH.
Ezep wawmsl y3bIHOay Kbinbin Kuto Kaxem 6osica,
wawmsl Y3bIHOAy KbIbIMN KUSAMbIH canmama-
mapakmapObl KON10aHbIHbI3.

5 canTtama-TapapkTtbl (3MM) Hemece 6 canTamaHbl
(6MM) OpHaTbIHbI3.

XKeni LWHypbIHbIH alacbliH po3eTkara canbiHbI3 Aa,
MalUMHKaHbl KyaTTaHy CeHAiprilli apkbinbl KOCbIHbI3.
(4).

KypbinfblHbl, MalUMHKaHbIH Xy3depi >Kofapbl kapan
TypaTblHAaW Kbinbin, yCTaHpel3. Kuioabl WallTbiH ecin
6aTanbiH XxepiHeH 6acTaHbI3. (CypeT 2). MalumnHKaHbl
Xofapbl >xeHe 6OactaH opi kapan OafbiTTa Gasy
Ko3ranTbiHbI3. Ocbinai, 6acTblH apTKbl XaFblHAaFbI
XOHEe  KyMaKTblH >KaHblHAaFbl  LualTapAbl  Kybin
LIbIFbIHbI3.

Kapam 2

MalunHKaHbl CeHZIPIHi3, y3blHLWA LWallka apHanfaH 7
(9MMm) Hemece 8 (12mMm) canTama —TapakTbl OpHaTbIHbI3
Aa, WaLlTbl 6acTblH XOoFapbl XarblHa kapaii kusi 6epiHia
(cypert 3).

Kapam 3 — Camanpgarbl WalTbl KUK

Camaiarbl LalWThl KUIO YLWIH, OH 3KaK camaigbl
KkMATbIH 14 cantama —tapakTbl (RIGHT TAPER) Hemece
con xak camangbl kusitelH 15 cantama —TapakTbl
(LEFT TAPER) opHaTbin, camaiparbl Llawtapabl
KMSIN WbiFbIHBI3.  Camaiaarbl WallTbl Ty3y KW YLiH
7 cantama-TapakTbl (9MM) Hemece 7 (12Mm) opHaThIn,
camanaaH Gacran, 6acTbiH TebeciHe AeliH XKblmKbin,
KMbIM WbIFbIHBI3. (CypeT 4).

Kapgam 4- Tebe wawTbl Ko

7 cantama -TapakTbl KonaaHelin (9Mm) Hemece 8
(12vmm), wawTtbl TebeneH eHberi xafblHa kapaW,
WalTblH ecy GafbiTblHa Kapchl KYpiM , KO Kepek.
(cypet 5). WawTkl ecy GafbiThiHa kapal Aa, Kapcel
GafbiTbiHa kapai aa kuora Gonappl, Gipak, kapchbl
GarbiTTa KubinFaH walTap GafbiTka kapan KublnFad
LialTapFa kaparaHfa Kbicka 6onaTblH ecTe cakTaHpl3.
LLwaTbl eTe KbiCKa KMo YLLIH 5 canTamaHsbl (3 MM) xaHe
6 (6 Mm) canTamaHbl KongaHbiHpei3. LawTel y3siHAQY
KbINbIN Kanablpy ywiH 7 (9 mMm) Hemece 8 (12 mm)
canTamaHbl KOnAaHblHbI3. LUalTbl y3biH Kbinbin Kyio
YWiH, onapabl Tangarn, caycakTblH apacblHa KbiChbiM,
KMbIHBI3. (cypeT 6). TapakTbl KongaHyra Gonagsbl,
walwTbl KeTepin, MalUMHKamMeH TapakTblH YCTiHAeri
LalTapabl KUbIM LWbIFbIHBI3 (CypeT 7).

Wwa kuioabl yHeMi 6acTbiH apTKbl XarbliHaH 6acTaHbI3.
Ty3e emec wWalTapapbl Whifapy YLWiH WwawTbl YHeMy
Tapan TypbiHbI3.

Kapam 5 —askraywbl 6enimi

LWawTel ModenbaeyaiH askkbl 6eniMiHage, cantamaHsbl
MalUMHKaAaH anbin, OHbIH JKy34epiH La xakka
KapaTblHbI3 Aa Kerke XaHe caMal XakTafbl wartapabl
Ty3€eTin WbiFbIHpI3. MalunHkaHbl KaTTbl GacnaHbi3,
alwblk Ky36eH Tuickeae Tepi 3akbiMaHybl Hemece
Kecinyi MymKiH (cyper 8).

KoHyc Tapisgec waw kuto

8 (12 Mm) canTama —TapakTbl OPHATbIHbI3, LUALL KWOAbI
BacTblH XKenke xafblHaH TebeciHe kapai GacTaHpl3.
BacTbii anaplHFbl XafblHAafFbl LWaLLTbI, OnapAblH ecy
BafbITbiHa Kapcel, 6acTblH Tebe xoHe camal xafblHa
kapan KkubiHbI3 (cypeT 9). BacTtbiH Tebeci xannak
GonfaH xafganda, TapakTbl KONAaHbIHBI3, LWaLLTbI
OHbIMEH KeTepin, TapakTblH YCTiHAEr LawTbl Kubin
LUbIFbIHbI3.

Ty3y emMecC KubinFaH LaLWThl LWbIFAPy YLiH TapakneH
LaLTbl YHEMi Tapan TypbiHbI3.

Waw KuATbIH - MaluMHaHbl  KONM[aHFaHHaH — KewiH,
COHbIMEH KaTap, canTama-Tapakrapabl ayblCTbipFaHaa
MalLUMHKaHbI KyaTTaHy COHAIpriLLi apkbinbl (4) COHAIPIHI3
e xeni awacblH po3eTkaaaH CybIpbIHbI3.

Tasanay xoHe KyTy

Xysaepai mannay

Xysgepai, Kypbinfbl KongaHy anabiHaa XeHe opjaH

KeiH fe maiinan Typy Kepek.

1. KypbInfblHbl COHAIPIHI3.

2. Xyapepre xaHe YCTIHTi XY3AiH apTKbl xafbiHa 6ip —
€Ki TaMLLbl Maii XafbliM, KYpbINfbiHbl KOCbIM, Xy3aep
KanbINTbl KO3Farnbin TypFaHblHA KO3 JKETKI3iHi3.

3. KypbinfblHbl  COHAIPIHI3, apTblK Manabl  Kyprak
MaTaMeH CYpTiHi3.

Hazap aypapbiHbid:  TEK  KypbInfFblHbIH - KeTKi3y

TOoMTamacbliHa faHa KipeTiH Maiabl faHa KongaHbIHbI3.

Maiinay ywiH eciMaik ManbIH, epiTkiluTep apanackaH

mannapael  KONOJAHBAHBI3. EpiTkilwTtep ywbin

KeTedi, opjaH kamfaH Mail  TOHbIM, >Ky34epAaiH

KO3FanbICblH 6asiynatagbl.

Law KUATLIH MalWWHAHBbI Tasanay
1. MalmHkaHbl CeHAIpin, OHbl XeniaeH axblpaTbiHbI3.
2. KvbinFaH waluTblH kanablKTapblH XXy3aepaeH ansin
TacTaHpl3, ON YLWIH TomTamara KipeTiH LeTKaHbl
(167) KonaaHbIHpI3.
3. KypbinfbiHbIH KOPNyCbl MEH Kocarnkbl GenliekTepiH
bIfFan MaTameH, ofaH KewiH KyprakTan CypTiHi3. .
4. KypbinfblHbl  Cyfa Hemece ©3re  CyMbIKTbIKKa
GaTblpyFa TUbIM canbiHabl.
5. Tasanarbill Hemece abpasuBTi 3aTTap KongaHyra
TUbIM carnblHafbl.
. XKysaepai mannan KovbiHbI3.
. KypbinfbiHbl 6ananapapiH, Komnbl XXETNenTiH, Kyprak
cankblH epae cakTaHbl3.

~N o

TexHuKanbIK cMnaTramachbil:
KyatTaHy kepHeyi: 230 B ~ 50-60 'y
TyTbIHY KyaTbl: 9Bt

OHOipywi andbiH ana xabaprnamacmad acrnanmsiH
cunammamanapbiH e32epmyae KyKbib.

AcnanmsiH Kbi3Mem mep3imi 3 xblidaH keM eMec

FapaHTUANbIK MiHAETTINIr

FapaHTusnbIK  KaFpangarsl Kapanbin XaTkaH
GernwwekTep AunepaeH Tek caTbin anblHFaH ajamra
faHa Gepineni. Ocbl rapaHTUsINbIK MiHAETTINIrHAer
wafblMaanFaH  xaraanga  TenereH  Yek  Hemece
KBUTaHLIMACbIH KOPCETYi KaxeT.

Byn mayap EMC — xaroatinapra
calikec kenedi Hezi3ai
Mindemmemenep 89/336/EEC
[epekmusaHbiH epexenepiHe

c E eHeisinzeH TemeHzi Epexeneplin
Pemmenyi (73/23 EEC)

ZESTAW DO STRZYZENIA WLOSOW

Ostrze dolne

Ostrze gorne

Dzwigienka regulacyjna ostrzy

Wytgcznik zasilania

Nasadka — 3mm

Nasadka — 6 mm

Nasadka - 9 mm

Nasadka — 12 mm

Nasadka do strzyzenia w okolicach prawej skroni

(RIGHT TAPER)

10. Nasadka do strzyzenia w okolicach lewej skroni
(LEFT TAPER)

11. Szczoteczka do czyszczenia

12. Grzebien

13. Nozyczki

14. Olej

©COENOGO AWM=

Wazne zasady bezpieczenstwa

+ Przed uzyciem maszynki do strzyzenia wtoséw
uwaznie przeczytaj instrukcje.

+ Przed witgczeniem maszynki do strzyzenia wio-
sOw, upewnij sie, ze napigcie w sieci odpowiada
napigciu podanemu na urzgdzeniu

+ Niniejsze urzgdzenie nie jest przeznaczone do
uzytku przez dzieci oraz osoby niepetnosprawne.

+ Pracujgce urzadzenie powinno by¢ pod statym
nadzorem.

+ Nie pozwalaj dzieciom na zabawy urzgdzeniem.

+ Przechowuj urzgdzenie w miejscach niedostep-
nych dla dzieci.

+ Uzywaj urzadzenia tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem.

+ Uzywaj tylko nasadek i akcesoriéw wchodzacych
skfad zestawu.

+ Nie uzywaj urzgdzenia w miejscach o podwyz-
szonej wilgotno$ci, w czasie kgpieli w wannie lub
pod prysznicem. Nie przechowuj urzgdzenia w
poblizu wanny lub umywalki z wodg. Nie zanurzaj
urzgdzenia w wodzie lub inny ptynie, nie zmywaj
urzgdzenia pod biezgcg woda,.

+ Nie chwytaj urzadzenia wilgotnymi rekami.

+ Nie siegaj po urzadzenie, gdy wpadto do wody,
natychmiast odtgcz wtyczke sieciowg z gniazdka.
Nie dotykaj wody.

+ Nie uzywaj maszynki w przypadku uszkodzenia
wtyczki sieciowej lub przewodu. W celu wymiany
przewodu skontaktuj sie z autoryzowanym punk-
tem serwisowym.

+ Nie uzywaj urzadzenia w miejscach o podwyzszo-
nej temperaturze. Nie umieszczaj przewodu zasi-
lajacego w poblizu gorgcych powierzchni.

+ Przed wymiang nasadek, czyszczeniem maszyn-

ki, przed jej przechowywaniem wytacz jg i wyjmij

wtyczke sieciowg z gniazdka.

Nie owijaj przewodu wokot korpusu urzgdzenia.

+ Przed uzyciem upewnij sig, ze ostrza sg prawidto-
wo ustawione, gdy ostrza sg skrzywione, wyrow-
naj je (patrz Wyréwnanie ostrzy).

+ Zawsze odtgczaj urzadzenie od pradu zanim go
potozyc¢.

+ Nigdy nie uzywaj urzadzenia ze ztamang lub
uszkodzong nasadkg — grzebieniem lub uszko-
dzonymi ostrzami.

MASZYNKA DO STRZYZENIA WEOSOW PRZE-
ZNACZONA JEST TYLKO DO UZYTKU DOMOWE-
GO

Wyréwnanie ostrzy

W zakfadzie producenta ostrza sg wyréwnane i na-
oliwione specjalnym olejem ( wchodzi w sktad ze-
stawu). Jesli ostrza zdejmowano do czyszczenia lub
wymiany, nalezy je wyrownac.

Ustaw dzwigienke regulacyjng ostrzy (3) w gornym
potozeniu, wyrébwnaj ostrza i dokre¢ $rubki mocuija-
ce. Dolne ostrze powinno by¢ ustawione réwnolegle
do goérnego z wysunieciem 1-2 mm w stosunku do
gornego ostrza.

Jesli nie dato sie wyrobwna¢ ostrza od pierwszego
razu, naoliw ostrza kilkoma kroplami oleju, wigcz
maszynke na jakis czas (30-40 sek.), nastgpnie wy-
tacz maszynke i wyjmij wtyczke sieciowg z gniazdka.
Poluzuj lekko $rubki mocujace dolnego ostrza i wy-
réwnaj ostrza. Po wyréwnaniu ostrzy nie zapomnij
dokreci¢ $rubki mocujgce dolnego ostrza.

Olej

Aby utrzyma¢ maszynke w stanie roboczym nalezy
po kazdym strzyzeniu naoliwi¢ ostrze. Do oliwienia
ostrzy uzywaj tylko oleju, ktory wchodzi w sktad ze-
stawu.

Dzwigienka regulacyjna ostrzy (3)

W czasie strzyzenia mozesz naciskajgc dzwigienke
(3), przesuwac ostrze, regulujgc w ten sposob dtu-
gos$¢ $cinanych wtoséw bez uzycia nasadek - grze-
bieni. W gérnym potozeniu dzwigienki (3), wtosy
bedg przyciete bardzo krétko. W dolnym potozeniu
dzwigienki (3), dtugo$¢ $cinanych wtosow bedzie
taka sama jak przy uzyciu nasadki - grzebienia 5 (3
mm). Zmieniajgc potozenie dzwigienki (3) podczas
strzyzenia mozesz wybra¢ zgdang dtugos$¢ Scina-
nych wtosow. Jesli podczas strzyzenia wtoséw zo-
staty one zaci$nigte migdzy ostrzami, aby je wyjg¢
poruszaj dzwigienke (3) kilkakrotnie w gore i w dot,
pomoze to wyja¢ zaciénigte wtosy bez koniecznosci
wypinania ostrzy.

Jesli podczas strzyzenia wtosdéw, maszynka szarpie
witosy, to znaczy, ze ostrza sg stgpione. Zwrd¢ sig do
punktu serwisowego, aby je wymieni¢.

Instrukcje dotyczace modelowania wioséw.
Witosy powinny by¢ czyste i suche.

Przed rozpoczeciem strzyzenia wtacz maszynke i
upewnij sie, ze ona pracuje bez zaktdcen, skok ostrzy
jest ptynny; jezeli na ostrzach jest za duzo oleju, usun
go przy pomocy suchej szmatki.

Podczas pracy urzadzenia stale pilnuj za stanem
przewodu zasilajgcego, nie dopuszczaj do jego
wielokrotnego przekrecania sig, od czasu do czasu
odtgczaj maszynke od sieci i wyprostuj przewod za-
silajgcy.

Posadz osobe w ten sposob, zeby jej gtowa, byta na
poziomie Twojej piersi, przykryj ramiona recznikiem i
rozczesz wtosy grzebieniem.

Przypomnienie

Scinaj w ciggu jednego przejécia nieduzo wtosow,
przy konieczno$ci powr6¢ do obrabianych obszarow
wtosow do powtdrnego strzyzenia.

Najlepsze rezultaty strzyzenia osigga sig, gdy wtosy
sg suche, a nie mokre.

Rozpoczecie strzyzenia

Za pierwszym razem lepiej pozostawi¢ po strzyzeniu
dtuzsze wtosy. W miarg zapoznania sie z maszynka,
bedziesz mogt samodzielnie modelowac zgdang fry-
zure.

Nasadki - grzebienia

Dtugo$¢ wtosow zalezy od uzytej nasadki. Natoz

POLSKI

nasadke na ostrze (rys.1). Dla uzyskania rownej fry-
zury ptynnie przesuwaj maszynke po wiosach, nie
rob ruchow gwattownych, $cinaj w ciggu jednego
przejscia nieduzo wtosow, przy koniecznosci powrd¢
do obrabianych obszaréw wtoséw do powtérnego
strzyzenia.

Zabieraj Sciete wtosy z ostrzy maszynki.

Rozczesuj wiosy grzebieniem dla wykrycia nierow-
nych pasemek.

Krok 1

Uwaga: numery nasadek uzytych do strzyzenia
podane sg dla stosunkowo krotkich wtoséw,
jesli trzeba zostawi¢ wtosy dtuzsze wybieraj na-
sadki-grzebienia z wigkszg dtugoscig wtosow,
ktore chcesz zostawic.

Natéz nasadke -grzebien 5 (3 mm) lub 6 (6 mm).
Wtéz wtyczke przewodu zasilajacego do gniazdka i
wigcz maszynke wigcznikiem zasilania (4).

Trzymaj maszynke w ten sposob, zeby jej ostrza byty
skierowane do gory. Zaczynaj strzyzenie od nasady
witosow (rys.2). Przesuwaj wolno maszynke ku gorze
i na zewnatrz. Wystrzyz wszystkie wiosy z dotu tylnej
czesci gtowy i przy uszach.

Krok 2

Wytacz maszynke, ustaw zgdang nasadke — grze-
bien dla dtuzszych wtoséw 7 (9mm) lub 8 (12 mm) i
kontynuuj strzyzenie blizej czubka gtowy (rys.3).
Krok 3 - Strzyzenie w okolicach skroni

Dla modelowego strzyzenia w okolicach skroni, na-
16z nasadke —grzebien 14 do strzyzenia w okolicach
prawej skroni (RIGHT TAPER) lub 15 do strzyzenia w
okolicach lewej skroni (LEFT TAPER) i strzyz wtosy na
skroniach. Dla prostego strzyzenia w okolicach skro-
ni nat6z nasadke —grzebien 7 (9 mm) lub 8 (12 mm),
i zaczynaj strzyzenie od poczgtku skroni kontynuuj
strzyzenie blizej czubka gtowy (4).

Krok 4- Strzyzenie w okolicach ciemienia
Uzywajac nasadki —grzebienia 7 (9 mm) lub 8
(12mm), strzyz wtosy w kierunku od czubka do cie-
mienia pod wtos (rys.5). Wtosy mozna strzyc w kie-
runku ,pod wtos” i ,, z wtosem”, ale nalezy mie¢ na
uwadze, ze wtosy strzyzone ,pod wtos” beda krotsze
niz wiosy strzyzone w kierunku ,z wtosem”.

Uzywaj nasadki 5 (3 mm) i 6 (6 mm) do strzyzenia
bardzo krétkiego. Aby pozostawi¢ dtugie wiosy, uzy-
waj nasadki 7 (9 mm) lub 8 (12 mm). by zostawi¢ bar-
dziej dtugie witosy, zaciskaj pasma wtoséw miedzy
palcamii strzyz je (rys.6). Mozna uzywac grzebienia,
podnie$ pasma wtosow i $cinaj je maszynka po po-
wierzchni grzebienia (rys.7).

Zawsze rozpoczynaj strzyzenie od tytu gtowy. Roz-
czesuj wtosy grzebieniem dla wykrycia nieréwnych
pasemek.

Krok 5 — czg$¢ koncowa

W czesci koncowego modelowania fryzury zdejmij z
maszynki nasadke, obroc¢ jg ostrzami w strong wto-
sow i doktadnie podréwnaj wtosy na skroniach i na
szyi. Nie naciskaj mocno na maszynke — przy kon-
takcie gotych ostrzy ze skorg mozna spowodowac
skaleczenia lub zacigcia (rys.8).

Strzyzenie: ,,stozkowe”

Natéz nasadke -grzebien 8 (12 mm) rozpocznij
strzyzenie od tylnej czesci gtowy w kierunku czub-
ka. Strzyz wtosy w kierunku ,pod wtos” od przed-
niej strony gtowy w kierunku czubka i z bokow (rys.
9). Aby uzyskaé fryzury z ptaskim czubkiem uzywaj
grzebienia, podno$ i strzyz pasemka witoséw na
grzebieniu.

Rozczesuj witosy grzebieniem dla wykrycia nierow-
nych pasemek.

Po uzyciu maszynki do strzyzenia wtosow, a takze
przy wymianie nasadek- grzebieni odtgcz maszyn-
ke z sieci wytgcznikiem zasilania (4) i wyjmij wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka.

Czyszczenie i konserwacja

Smarowanie ostrzy

Smaruj ostrza kazdorazowo przed i po uzyciu ma-

szynki.

1. Wytgcz maszynke.

2. Pot6z jedna-dwie krople oleju na zeby ostrzy i na
tylng cze$¢ gdérnego ostrza, wtacz maszynke i
upewnij sie, ze krok ostrzy jest ptynny.

3. Wytgcz urzgdzenie, usun nadmiar oleju suchg
szmatka.

Uwaga: Uzywaj tylko oleju, ktory wchodzi w sktad
zestawu urzgdzenia. NIE UZYWAJ do naoliwienia ole-
ju roslinnego, ttuszczu, mieszanki oleju z rozpusz-
czalnikami. Rozpuszczalniki narazone sg na wypa-
rowywanie, pozostawiajac lepkie resztki, ktére moga,
powodowac¢ wolniejszy ruch ostrzy.

Czyszczenie maszynki do strzyzenia wioséw

1. Wytgcz maszynke i odtgcz jg od sieci.

2. Usun resztki ostrzyzonych wtoséw z ostrzy uzy-
wajac do tego szczoteczki (167), ktéra wchodzi w
skfad zestawu.

3. Przetrzyj korpus urzadzenia i akcesoria zwilzong
szmatka, potem wytrzyj na sucho migkka szmatka.

4. Nie wolno zanurza¢ maszynki w wode lub innym
ptynie.

5. Nie wolno uzywa¢ srodkéw Sciernych lub czysz-
czacych.

6. Naoliw ostrza.

7. Przechowuj maszynke do strzyzenia w suchym
bezpiecznym, niedostepnym dla dzieci miejscu.

Charakterystyki techniczne:
Napigcie zasilania: 230V ~ 50-60 Hz
Pobér mocy: 9w

Producent zastrzega sobie prawo zmiany charakte-
rystyki urzgdzen bez wczesniejszego zawiado-
mienia.

Termin przydatnosci do uzytku urzgdzenia —
powyzej 3 lat

Gwarancji

Szczegoétowe warunki gwarancji, mozna otrzymacé
w punkcie sprzedazy, w ktérym nabyliscie Panstwo
dane urzadzenie. W przypadku zgtaszania roszczen
z tytutu zobowiazan gwarancyjnych, nalezy okazac¢
rachunek lub fakture poswiadczajgce zakup.

Dany wyrdb jest zgodny z wymaga-
niami odnosnie elektromagnetycznej

C E kompatybilnosci, przewidzianej dyrek-
tywg 89/336/EEC Rady Europy oraz
przepisem 73/23 EEC o nizkowolto-
wych urzgdzeniach.
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SOUPRAVA PRO STRIHANi

1. Nizni brit

Horni brit

Paka premisténi britt

Spinac napajeni

Nastavec - 3mm

Nastavec — 6 mm

Nastavec - 9 mm

Nastavec — 12 mm

Nastavec pro posttihovani v oblasti pravého

spanku (RIGHT TAPER)

10. Nastavec pro postfihovani v oblasti levého
spanku (LEFT TAPER)

11. Cistici kartagek

12. Hrebene

13. Nuzky

14. Mazaci olej

NGO, ON

DuleZité bezpecnostni opatieni

+ Pozorné proctete smérnice pred pouZitim strojku
pro posttihovani viasu.

Pred zapnutim strojku pro posttihovani, presvéd-
Cete se, Ze provozni napéti pristroje odpovida
sitovému napéti.

Predepsany pristroj ne je uréeny pro pouziti déti
nebo lidmi s omezenymi moznostmi.

Funguijici pfistroj musi nachazét se pod stalym
dozorem.

Ne dovolejte déti vyuzivat pristroj jako hracku.
Chrariite pfistroj v mistech, nepfistupnych pro
déti.

PoutZijte pfistroj jen podle tcelu.

PouZijte jen nastavce nebo prisluSenstvi, patfici
do kompletu dodavky.

NepouZivejte pfristroju v mistech se zvySenou
vihkosti, b&hem pfijeti koupeli nebo duSe. Ne
chovejte pristroj vedle naplnéné vodou koupelny
nebo umyvadla. Ne ponorujte pfistroj ve vodu
nebo jinou tekutinu, ne promyvejte pfistroj pod
proudem vody.

Ne berte pfistroj mokryma rukama

Ne pokouSejte se vytahnout strojek, pokud on
upadnul ve vodu, bez me8kani vytahnéte sitovou
vidli¢ku z rozety. Ne tykejte se vody.
NepouZivejte strojek pro postfihovani pfi posko-
zeni sitové vidlicce nebo Sidry. Obratte se v
autorizovany servisni stfedisko pro vymeénu sit'o-
vé 3iary.

NepouZivejte pristroj v mistech se zvySenou tep-
lotou. Ne rozmist'ujte sitovu $filiru nablizku tep-
lych povrchd.

Pred vyménou nastavcu, ¢isténim strojku, pred
jeho skladovanim vypnete jeho i vytahnéte sito-
vou vidli¢ku z rozety.

Ne navijejte sitovu $iiliru na korpus pfistroje.
Pred pouZitim se presvéd&ete co do pravidelnos-
ti rozmisténi bfitd, pokud existuje zkFiveni brit,
to vyrovnejte jich (viz . Vyrovnani brit().

VZdy vypinejte pfistroj, predtim jak jeho polozit.
Nikdy nepouZivejte pristroj se zlamanym nebo
poskozenym nastavcem - hfebném, nebo posko-
zenymi brity.

Strojek pro stfihani uréeny jen pro domaci
pouZiti

Vyrovnani bfita

V podniku producenta bfity jsou vyrovnané i naole-
jované specialnim maslem (patfi do baleni). Pokud
brity byli demontované pro €isténi, nebo vyménu, to
jich nutno vyrovnat.

Ustavte paku premisténi bfitd (3) do horni polohy,
vyrovnejte bfity i utahnite upinace Srouby. NiZni brit
stavi se paralelné vrchnému s vy¢nélkém 1- 2 mm,
ohledné& vrchného bfitu.

Pokud vy jste nemohli jste vyrovnat bfity s prvniho
pokusu, to kapnete nékolik kapek oleju na bfity,
zapnéte strojek do¢asné (30 40 sek.), nato vypnete
strojek i vytahnete vidli¢ku z rozety. Mirne uvolnite
upinace Srouby dolno bfitu a vyrovnejte brity. Po
vyrovnani britd méjte na paméti utahnout upinace
Srouby nizného bfitu.

Mazaci olej

Pro udrZeni strojku pro postfihovani v pracovnim
stavu, je nutné osti za kazdym postfihovanim pro-
mazat olejem. Pro mazani ostfi pouZijte jen olej,
patrici do kompletu dodavky.

Paka premisténi bfita (3)

B&hem postiihovani vy muZete, pritlacenim paky
(3), pohybovat ostfim, regulujic timto délku sestfi-
hovanych vlast bez pouziti nastavcu - hieben(. Ve
vrchné pozici paky (3), postfihovani bude nejkrat-
§im. V dolné pozici paky (3), délka sestfihovanych
vlasl takova, jak pfi pouziti nastavce - htebna 5 (3
mm). Zmenou polohy paky (3) béhem posttihovani,
vy miiZete vybrat poZzadovanou délku sestfihova-
nych vlas(. Pokud pfi postfihovani doslo do upnuti
vlast mezi ostfi, pro jich propusténi nutno nékolikrat
prevest paku (3) z vrchu - néj polohy v dolnu -, to
pomUZe osvobodit upnute vlasy, bez demontovani
bfitd.

Pokud b&hem postfihovani strojek cuka vlasy, to
znamena, Ze ostfi ztupili, obrat'te se v servisni stre-
disko pro jich vyménu.

Pokyny do modelovani sestiihu.

Vlasy museji byt €istymi i suchymi.

Pred zahajenim postfihovani zapnéte strojek i pre-
svédcete se, Ze on je funguje bez sélhani, b&h britt
plynuly, pfi nadbytku na ostfich oleji, odklidte jeho
pomoci suchej tkaniny.

Behem prace pfistroje konstatné pozorujte za sta-
vem sitové Siiliry, ne dopoustéjte jeho vicenasob-
ného pretaceni, diskontinudlné vypinejte strojek i
roztahujte sit'ovou Siiliru.

Posad'te ¢lovéka tak, aby jeho hlava byl pfiblizné na
urovni vasich odi, prikryjte plece ru¢nikem, s¢este
vlasy pomoci hfebna.

Upomenuti

Odrezavejte malo vlasl za jeden pasaz - v pripadé
potreby vZzdy Ize vratit se k uz opracovanému obvo-
du pro dodate¢né postrihovani.

Nejlepsi vysledky postfihovani dosahuiji se pfi praci
se suchymi, ale ne vihkymi vlasy.

Zacatek postiihovani

Pro prvni raz radeji nechejte za postfihovani vic
dlouhé vlasy. Behem ovladnuti strojku pro postfi-
hovani, vy budete moci modelovat poZadované
sestrihy.

Nastavce —hiebeny
Délka vlas zalezi od pouzivanych nastavcu. Vlozte
nastavec na bfit (obr .1). Pro ziskani pravidelného
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postfihovani plavné posouvejte strojek po vlastim,
ne vykontujte prudkych posunuti, odfezavejte za
jeden pasaz trodek vlast, v pripadé nutnosti odved'-
te k opracovanimu obvodu vlasli pro opakovaci
posttihovani.

Uklizejte odfezane vlasy s ostfi strojku.

Proceste vlasy hiebenem aby Zzjistit nevarovnané
prameny.

Krok 1

Poznamka: éisla nastavcu, pouZivanych pro
postrihovani, uvedene pro ohledné kratké
vlasy, pokud nutno knecht viasy vic dlouhymi,
vybirejte nastavce- hfebene ktére nechavaji vic
dlouhe viasy.

VloZte nastavec - hfeben 5 (3 mm) nebo 6 (6 mm).
Vlozte vidlici sitové $iury v zasuvku i zapnéte stro-
jek spinacem napajeni (4).

DrZzite pristroj tak, aby ostfi strojku byli smérovany
nahoru. Za&inejte postfihovani odpredu rastu vias
(obr .2). Pomalu vedte strojek smérem nahoru i
od hlavy. Takto odstrihavejte v8ichni vlasy zespodu
zadniho dilu hlavy i kolem usi.

Krok 2

Vypnéte strojek, vloZte nastavec - hieben pro vic
dlouhé vlasy 7 (9mm) nebo 8 (12 mm) i pokracujte
stfihat vlasy bliz&i k vrcholu hlavy (obr .3).

Krok 3 - postiihovani v oblasti spanku

Pro figuralni postfihovani v oblasti spankd, vloZte
nastavec - hreben 14 pro postfihovani v oblas-
ti pravého spanku (RIGHT TAPER) nebo 15 pro
postfihovani v oblasti levého spanku (LEFT TAPER)
i pristfihavejte vlasy na spankach. Pro rovné postri-
hovani v oblasti spanku vloZte nastavec - hieben 7
(9 mm) nebo 8 (12 mm), zaginejte se postrihovani
od zakladu spanku i prodlouzejte smé&rem k vrcholu
(obr .4).

Krok 4- postrihovani v oblasti temena

PouZzivajic nastavec - hireben 7 (9 mm) nebo 8
(12mm), strihejte vlasy smérem od vrcholu k teme-
nu, proti rustu vlasl (obr .5). Vlasy Ize stfihat proti
rastu i smérem rlstu, ale mejte na mysli, Ze vlasy,
stfihované proti jich rastu, budou krat$é, nez viasy,
posttihované dle sméru rastu.

Pouzijte nastavce 5 (3 mm) i 6 (6 mm) pro velmi
kratce postrihovani. Aby nechat dlouhé vlasy,
pouzijte nastavce 7 (9 mm) nebo 8 (12 mm). Ze by
nechat vic dlouhé vlasy, svirejte pramene vlasu mezi
prsty i sestfihuji jich (obra .6). Lze vyuZit hieben,
nadzvihujic pramene vlasu i sestfihujic jich strojkem
pres hreben (obr .7).

Vzdy zacina se postfihovani ze zadniho dila hlavy.
ProCeS$te vliasy hfebenem aby zjistit nevyrovnané
prameny.

Krok 5 - zavefe€na éast

V zavete¢ne stadii modelovani sestfichu, demon-
tujte se strojku nastavec, otocte jeho brity do strany
vlast i pedlivé vyrovnejte vlasy na spankach i na
krku. Ne tlattte silné na strojek, pri kontaktu ote-
vienych ostri s kiiZi je mozno ziskat traumu nebo
zasek (obr .8).

KuzZelovite postrihovani

VloZzte nastavec - hieben 8 (12 mm) i zacinejte
posttihovani se zadniho dila hlavy smérem k vrcho-
lu. Posttihejte vlasy proti jich rlstu s predniho dila
hlavy smérem k vrcholu i se stran (obr .9). Pro
ziskani postfihovani s plochym vrcholem pouzijte
hfeben, nadlehcujte i sestfihuje pramene viast z
hrebena.

Proceste vlasy hfebenem aby zjistit nevyrovnané
prameny.

Za poutziti strojku pro postfihovani vlas, a stejné
tak pfi zmene nastavcl- hfeben( odpojte strojek
vypinaem napajeni (4) i vytahnete vidlicu sitové
Silry z zasuvky.

Cisténi i obslucha

Mazani brita

Ostfi nutno olejovat pokazdé do, a za pouziti pfi-

strojh.

1. Vypnete pristroj.

2. Kapnete jednu - dvé kapky oleju na ozubeni britt
i zadni ¢ast vrchneho ostfi, zapnéte pristroj i pre-
svédd&ete se v plynulosti provozu bfit(.

3. Vypnete pristroj, otfejte zbyte€ny olej suchou
tkaninou.

Pozor: pouZijte JEN olej z kompletu pristroje.
NepouZivejte pro mazadla rostlinny olej, sadlo,
smés oleju s rozpoustédly. Rozpous§tédly vystavene
odpareni, a poté zbyvajici husty olej mize zpomalit
pohybovou rychlost brit(.

Cisténi strojku pro postiihovani

. Vypnete strojek i odpojite jeho od zasilani.

. Odstrante pozustatky ostfihanych viast s ostfi,
pouZivajic kartacek(167), ktéry vchazi v kom-
plet.

3. Vycistete korpus pfristroje a prislugenstvi vihkou
tkaninou, nato otfete jich do sucha mékkou tka-
ninou.

4. Nesmi je ponorovat pfistroj do vody nebo jinou
kapalinu.

5. Nesmi je uZivat brousici materialy nebo Cistici

prostredky.

. Natrete ostfi oleji.

. Chrante pfistroj v suchem chladnym misté,
nepripustném pro déti.
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Technické charakteristiky:
Napéti napajeni: 230V ~ 50- 60 Hz
Spotfeba: 9W

Vyrobce si vyhrazuje pravo zménit charakteristiku
pfistroji bez predchoziho upozornéni.

Zivotnost pfistroje min. 3 roky

Zaruka

Podrobné zaru¢ni podminky poskytne prodejce pfi-
stroje. P¥i uplatiiovani narok(i béhem zarucéni lhity
je treba predloZit doklad o zakoupeni vyrobku.

Tento vyrobek odpovidé poZadavkum
na elektromagnetickou kompatibilitu,

c E stanovenym direktivou 89/336/EEC a
predpisem 73/23/EEC Evropské komi-
se o nizkonapétovych pfistrojich.

HABIP A1 CTPUXXKU

. HwxHe neso

BepxHe neso

Baxinb nepemilLieHHs nesa

Bumukay xvBneHHs

Hacagka — 3 Mm

Hacapka — 6 mm

Hacagka - 9 mm

Hacapgka - 12 Mm

Hacapka ons CTpukkuy y AinsHui NpaBoi CKPOHi

(RIGHT TAPER)

10. Hacapka onsi CTPWXKW Yy [AiNsHUi NiBOi  CKPOHI
(LEFT TAPER)

11. LUiToyka ans ymweHHs

12. I'pebiHeub

13. Hoxwuui

14. MacTtunbHe macno

©EeNOGALN =

Baxnugi 3axoau 6e3nekun

+ YBaXHO nepeuynTaiTe IHCTPYKLiO nepl  Hix
BMKOPUCTOBYBATU MaLUVHKY AN CTPUXKKKM BOJTOCCSH.

« Mepen BBIMKHEHHSAM MAaLUMHKWA AJsi  CTPUXKKK,
nepekoHanTech, WO poboya Hamnpyra NpuUcTPoio
BiANOBIgA€e Hanpysi Mepexi.

« Lel npunap He NpU3HAYeHWin NS BUKOPUCTAHHSA
AiTbMun abo noabMn 3 oBMexeHnMu
MOX/TMBOCTAMMU.

« [pauoounini npunag MOBUHEH 3HaxoauTuCs nig
NOCTINHUM HarnNsao0M.

+ He pos3BonsiiTe AiTAM BUKOPUCTOBYBaTU Npunag, y
poni irpatuku.

- 306epirarite npunag y micusx, ski € HeLOCTYNHUMMU
LN OiTen.

« BukopucToByiiTe Npunag, Tinbku 3a NPU3HAYEHHSAM.

- BukopucTOByiTE TiNbKM Hacagku abo npunagns,
LLIO BXOASATb 10 KOMMNEKTY MOCTaBKU.

+ HekopucTyiiTecb NpUNagoM y MicLsx 3 NiABULLLEHOO
BOJIOTICTIO, Mif Yac NPUHATTS BaHHW abo ayuly. He
36epirarite npunag nopy4y 3 HaNOBHEHOK BOAOHD
BaHHOIO abo pakoBMHO. He 3aHypioitTe npunag, y
BoAy abo iHWy pigvHy, He NpoMuBaTe Npunag nig,
CTPYMEHEM BOAV.

» He GepiTb Nnpunag BoaorumMmn pykammn

+ He Hamaraiitechb gictati npunag, $KLWO BiH ynaB y
BOJY, HErANHO BUIMITb MEPEXHY BUJIKY 3 PO3ETKMU.
He Topkaritecb BOoan.

+ He BWKOPUCTOBYITE MAaLLUWHKY [OJI9  CTPVIXKMN
npY NOLIKOAXKEHHI MepexHOoi BUKK abo LwHypa.
3BEepHITbLCS 10 aBTOPU30BAHOI0 CEPBICHOMO LIEHTPY
NS 3aMiHN MEPEXHOTO LLIHYPa.

+ He BMKOPUCTOBYMTE NpUNag B MiCLSAX 3 NiABULLIEHO
TemnepaTtypolo. He po3millyiiTe MepexHuUii LHYp
no6nn3y rapsiunx NOBEPXOHb.

+ MMepepn 3MiHOK HAcafoK, YULLEHHSM MaLUMHKK,
nepen ii 36epiraHHaAM BUMKHITH 1i Ta BUAMITB
MEPEXHY BUIKY 3 PO3ETKN.

+ He HamoOTyliTe MepexHuiA LWHYp Ha KOpnyc
npunaay.

« [epen BUKOPUCTAHHAM MEpPEBIpPTE MPaBUILHICTb
posTallyBaHHa fie3, SKWO € nepekic nes, Toai
BUPIBHANTE iX (OMB. BupiBHIOBaHHA nes).

+ 3aBxav BUMMKaNTe npunag, nepll HiX nokaactu
7oro.

» Hikonn He BuWKOpUCTOBYITE Npwnag 3i 3namaHolo
abo MOLWKOOXEHOW Hacaakow-rpebiHuemM, abo
MOLLKOAXEHVMMU Ne3amu.

MALLUNHKA 87151 CTPVOKKU NMPU3HAYEHA
TIJIbKN [J151 BOMALLHbOIrO BUKOPUCTAHHS

BupiBHiOBaHHS ne3

Ha 3aBogi BMPOOHMKY nesa BUPIBHSAHI Ta 3MalleHi
crneujasbHUM  MacnoM  (BXOoAuUTb [0  KOMMAEKTY
nocrasku). FKLO ne3a 3HiManucs A1 YULeHHs, abo
3aMmiHu, TOAI X CNif, BUPIBHATH.

BcTaHoBITL Baxinb nepemilleHHs nesa (3) y BepxHe
MONOXEHHS, BUPIBHANTE Ne3a Ta 3aTarHiTb KPinuabHi
rBUHTU. HWXHE Ne30 BCTaHOBJIIOETLCA MNapanenbHo
BEPXHbOMY 3 BUCTYNOM 1-2 MM, BiJHOCHO BEPXHBLOIO
nesa.

Akwo Bum He 3yminu BUPIBHATM Nne3a 3 nepLluoro
pasy, ToAi kanHiTb Aekifbka Kpanesib mMacna Ha nesa,
YBIMKHITb MaLUMHKY Ha geskunii yac (30-40 cex.), nicns
LibOro BUMKHITb MALLNHKY Ta BUNMITb MEPEXHY BUIKY 3
pozeTku. Jewo ocnabTte rBUHTU KPINIEHHS HUXKHBOTO
nesa Ta BUpiBHAITe ne3a. lNicns BMpiBHIOBaHHS €3 He
3abyapTe 3aTArHyTU KPiNWbHI TBUHTU HUXKHBOTO 1e3a.

MacTtunbHe macno

LLLo6 niATpuMyBaT MaLLMHKY AJ15 CTPUXKMU B POBOHOMY
CTaHi, HeoOXidHO 3MmallyBaTu fie3a Micns  KOXHOI
CTPUXKU. [N 3MaLLEHHS 1Ie3 BUKOPUCTOBYWTE Tiflbku
Macsio, Wo BXOAUTb A0 KOMMJIEKTY MOCTABKN.

Baxinb nepemiwieHHs nesa (3).

Mip yac cTpmxkn By MoxeTe, HaTUCKYOYM Ha Baxinb
(3), nepemilLyBaT €30, PEryniolYN TakUM HUHOM
[0BXWHY BONOCCS, LLO BiApi3aeTbCsl, 6€3 BUKOPUCTaHHS
Hacafok - rpeBiHLIB. Y BEPXHbOMY MOJIOXEHHI BaXesio
(3), cTpwxka BuWNOE HAWKOPOTLLOKW. Y HUXHbOMY
NnonoxeHHi Baxeno (3), AOBXMHA BONOCCSs, LWO
BiApi3aeTbCsl, Taka X cama, §K Npu BUKOPWUCTaHHI
Hacagku - rpebiHusa 5 (3 MM). 3MIHIOUYN NMONMOXEHHS
Baxkesnio (3) nig yac cTpuxkku, Bu moxeTte Bubpatu
HeoOXiaHY [IOBXVHY BOJIOCCS, LUO Bigpi3aeTbCs. AKLLO
nif, 4ac CTPWUXKW TPanuioChb 3aTUCKAHHS BONOCCS
MiX ne3amu, Onsa ix 3BilbHEHHSA CNif, Aekinbka pasisB
nepeBecTn Baxinb (3) 3 BEPXHbOrO MONOXEHHS Y
HUXHE, Lie AONMOMOXE 3BiNIbHUTU 3aTUCHYTE BONOCCH,
He 3HimMatoun nesa.

FKLWO Mig Yac CTPUXKKM MaluMHKa CMUKAE BOJIOCCSH,
Lue O3Hayae, Lo ne3a 3aTynuiuCb, 3BEPHITbCS [0
CEPBICHOMO LEHTPY AJ1S iX 3aMiHN.

BkasiBku W00 MOAENIOBAHHA 3a4iCKU.

Bonoccsi NOBUHHO By T YNCTUM Ta CYXUM.

Mepen no4aTtkOM CTPWXKKM YBIMKHITb MalUMHKY Ta
nepekoHanTech, WO BOHA npauioe 6e3 360iB, xig nes
nnasHWiA. Y pasi HagJMLIKY Ha e3ax MacTUIbHOro
mMacna, BUaanitb Oro 3a 4ONOMOru CyXOi TKAHUHMN.
MNip, yac po6oTv npwnagy MOCTIHO ChigkyinTe 3a
CTaHOM MEPEXHOro LWHypa, He Aoryckaite ©oro
6aratopa3oBoro nepekpy4yBaHHs, nepioanyHoO
BYMUKAWTE MaLUMHKY Ta PO3NPSMASIATE MepexXHUi
LUHYP.

MocapiTe NoAYHY TakMM YMHOM, Wo6 ii ronosa Gyna
NpUBIN3HO Ha PiBHI BALLNX OYeN,

NPUKPUIATE Nedi PyLLIHMKOM, pPO34icyiiTe Bonoccs 3a
nonomMoru rpebiHus.

HarapyBaHHga

BinpisaiTe HeBenuKYy KinbKiCTb BONOCCS 32 0AMH NPOXiA,
- y pasi HeoOXiAHOCTi 3aBX AN MOXHA NOBEPHYTUCS [0
BXe 00p06AeHOi AiNsHLI NS [OAATKOBOI CTPUKKM.
Havikpall pesynbtatm CTPUXKM [OCAraloTbCs npu
po6OTi 3 CyXu1M, & HE BOIOTUM BOJIOCCSIM.

MouyaTok CTPUXKKN

Jns nepworo pasdy Kpalie 3anumnTi MiCns CTPYKKN
GinbL fOBre BOMOCCs. B Mipy OCBOEHHS MaLLNHKK Anst
CTPUXKU, BV 3MOXETE MOAENOBATU HEOOXiAHI 3a4iCKu.
Hacapxku - rpeGiHui

JloBXurHa BOMOCCA 3anexuTb Bif, Hacagku, WO
BMKOPUCTOBYETLCS. BCTaHOBITL Hacagky Ha neso
(puc. 1). Ana OTpUMaHHS PIiBHOI CTPUXKW MNaBHO
nepeMilLyiiTe MallMHKy Mo BOIOCCIO, HE POBiTb Pi3KMX

YKPAIHbCKUN

nepemilleHb, Bigpi3alite 3a OAVH MPOXid HEeBENNKY
KinbKiCTb BONOCCS, Y pasi He0OXiAHOCTi MOBEPHITLCS A0
06p06IEHOI AiNSAHKM AJ15 TOBTOPHOT CTPUXKMN.
Bupansiite BigpizaHe BONOCCS 3 f1€3 MALLNHKW.
PoauicyitiTe Bonoccs rpebiHUEM [Ons  BUSIBJIEHHS
HepPIBHMX NacoMm.

Kpok 1

MNMpumitka: Homepu Hacanok, aKi
BUKOPUCTOBYIOTbCS AJ151 CTPVXKKWN, 3a3Ha4YeHi Ans
BiJHOCHO KOPOTKOIro BOJIOCCS, IKLLLO HEOOXIAHO
3anuwmnTn Bonoccs 6inbLu 4oBrum, BUbupaiite
Hacagku-rpe6iHyi 3 GiNIbLLOI JOBXUHOIO
BOJIOCCS, LU0 3a/INLLAETLCS.

BcTaHoBiTL Hacagky - rpebiHeup 5 (3 mMm) abo 6 (6
MM).

BCTPOMITb BUSIKY MEPEXHOro LIHypa B pO3eTKy Ta
YBIMKHIiTb MaLLWNHKY BUMUKAYEM XUBNEHHS (4).
TpumaiTe npunag Takum YMHOM, LWo6 nesa MalmHKN
6ynu HanpaeneHi Bropy. [o4nHanTe CTpuxKy 3 novaTky
pocty Bonoccs (puc. 2). TOBINbHO nepeMmillyiiTe
MalUMHKYy B HanpsiMKy [0ropu Ta Bif rofnoBu.
MincTpuXiTh, TakMM YUHOM, YyCE BOJIOCCH 3HU3Y
3a[HbOi YaCTUHM ronoBu Ta Gins ByX.

Kpok 2

BinknoyiTe MalLMHKY, BCTAHOBITbL Hacaaky-rpebiHeup
ana 6inblw gosroro Bonoccs 7 (9 mm) a6o 8 (12 mm) Ta
NPOAOBXYTE CTPUITW BONOCCS GAMXYe [0 BepXiBku
ronosu (puc. 3).

Kpok 3 - CTpuxka B AinsHLi CKPOHb

Ana $irypHOi CTPUXKK B AiNSHLUI CKPOHb, BCTAHOBITb
Hacagnky-rpebiHeup 14 Ans CTPUXKW B AiNSHU| NpaBoi
ckpoHi (RIGHT TAPER) a6o 15 onist CTpYXKM B OiNsHLUI
niBoi ckpoHi (LEFT TAPER) Ta nigctpmxite BOnoccs
Ha CKPOHAX. [ng nNpsamoi CTPWXKW B AiNSHLi CKPOHb
BCTaHOBITb Hacaaky-rpebiHeub 7 (9 mm) abo 8 (12
MM), MNOYUHATE CTPUXKKY BiA, MOYaTKy CKPOHb Ta
NPOAOBXYWNTE B HANPSMKY 10 BEPXiBKY (puC. 4).

Kpok 4 - CTpuxka B AinsHui TiMeHi
BukopucToBytoun Hacagky - rpebiHeub 7 (9 mm) abo
8 (12mmMm), nigcTpuranTe BOMOCCA B HanpsiMKy Bif
BEpXiBKM [0 TiMEHi, MPOTU HaNPsSIMKy POCTY BOJOCCS
(puc. 5). Bonocca MOxHa niacTpuraT NpoTy HanpPsMKy
POCTy Ta 3a HanpPsiMKOM POCTY, ane MaiTe Ha ysasi,
LLLO BOJIOCCS, siKe MiACTPUXKEHE NPOTU HANPSMKY 10ro
pocTy, 6yAe KOpOTLLE 32 BONIOCCS, sike NiACTPUXEHE 3a
HanpPsMKOM POCTY.

BukopucToByiite Hacaaku 5 (3 mm) 1a 6 (6 MM) ons oyxe
KOPOTKOi CTpwxkku. o6 3anuwmtn posre Bonoccs,
BUKOPUCTOBYITE Hacaaku 7 (9 Mm) abo 8 (12 mm). LLLo6
3annwnTy Ginbl AOBre BOJIOCCS, 3aTUCKyTe nacma
BOJIOCCS MiX nanbusiMy Ta 3icTpuranTe ix (puc. 6).
MoxxHa BUKOPUCTOBYBaTK rpebiHewb, MigHiMiTb nacma
BOJIOCCS Ta 3iCTPUXIiTh iX MALLMHKOK NoBepx rpediHus
(puc. 7).

3aBxaM noyvHanTe CTPUXKY 3 3a[4HbOI YaCTUHU
ronosu. Po3uicyiiTe Bonoccs rpeGiHuem Af1s BUSIBNEHHS
HEepPIBHUX NacoM.

Kpok 5 - 3aknio4yHa yacTuHa

B 3akntoyHii ctagii MoaentoBaHHs 3adicku, 3HiIMIiTb 3
MalLUVHKM HacazKy, PO3ropHiThb ii nesamu BOik Bonoccs
Ta akypaTtHO NigpiBHAWTE BOMOCCS HA CKPOHSX Ta
Ha wwni. He HaTUCKyiiTe CUIbBHO Ha MaLUVHKY, B pasi
KOHTaKTY BIAKPUTMX €3 3i LUKIPOI0 MOXHa OTpMMaTu
TpaBMy abo nopiau (puc. 8).

KoHyconogi6Ha cTpuxkka

BcTaHoBIiTh Hacaaky - rpebiHeLb 8 (12 MM) Ta NOYHITL
CTPUXKY 3 33A4HbOI HaCTUHW TFONI0BY B HANpPsMKy A0
BepxiBku. [igCTpuXiTb BONOCCH MNPOTU  HANPSIMKY
A0ro pocTy 3 nepenHboi HaCTUHW TONOBU B HANPSIMKY
[0 BepxiBku Ta 3 6okiB (puc. 9). [Ans oTpumaHHsa
CTPUXKM 3 MNackolo BEPXIBKOK BUKOPUCTOBYWTE
rpebiHelp, nigHiManTe i 3icTpurarite nacma BoOCCS
no rpeGiHuo.

PoauicyiiTe Bonoccs rpebiHUEM [ONs  BUSIBNEHHS
HepiBHVX MacoMm.

Micns BUKOPUCTaHHS MaLLMHKW A1St CTPUXKW BOSIOCCS,
a TakoX Nnpu 3amiHi Hacamok-rpebiHuiB BiOKMOYITH
MaLLNHKY BUMUKAYEM XMBNIEHHS (4) Ta BUAMITb BUNKY
MEPEXHOTrO LLUHYpa 3 PO3ETKM.

YuweHHa Ta pornaa

3MalleHHs nes

Jlesa cnig 3maulyBatm KOXeH pas j[o, Ta nicns

BMKOPUCTaHHS Npunagy.

1. BumkHiTE npunag,

2. HaHecitb ogHy - ABi kpanni macna Ha 3ybu nes Ta
3a[HI0 YaCTUHY BEPXHLOIO N1e3a, YBIMKHITb Npunag,
Ta nepeKkoHanTech B NNABHOCTI X04y nes.

3. BUMKHITb npunag, BUTPiITb 3aiiBE Macio Cyxol
TKaHWHOIO.

YBara: BukopucTosyiite TIJIbKWN macno, sike BxoanTb
no xomnnekty npunagy. HE BWKOPWCTOBYWTE
ANs 3MalleHHs  POCAMHHY  Onito, Xup, CyMmiw
mMacna 3 PO3YUHHUKAMW. PO3YMHHUKM  CXWIIbHI
[0 BWNAPOBYBAHHS, MiCAsS 4Oro rycte Mmacno, Lo
3a/MWNNOCh, MOXE YMOBIMBHUTU LUBWUOKICTb PYyXy
nesa.

YuLeHHS MaLLMHKKY 1S CTPUXKKN

1. BUMKHITb MaLLVHKY Ta BiOKMOYITS ii Bif, Mepexi.

2. Bupanitb 3anuMwkn  BiACTPUXEHOrO BOJSIOCCH 3
ne3, BUKOPUCTOBYIOYM ANS UbOro witky (167), wo
BXOOUTb [0 KOMIMIEKTY.

3. MpoTpiTe KOpNyc Npunagsy Ta akcecyapw BOJIOrOK
TKaHWHOO, MiCNS LUpOro BUTPITb X HACyXxo M’SIKOKO
TKaHWHOIO.

4. 3ab0poHSETLCS 3aHyploBaTu npunag y sody abo
OyAb-Ky iHLLY PiguHY.

5. 3abopoHsieTbC  BUMKOPUCTOBYBaTM  abpas3uvBHi
mMarepianu abo YMCTUIbHI 3acobu.

6. 3macTiTb 1e3a Macnom.

7. 36epiraiiTe Nnpunag B CyxoMy NpoXosioaHOMY MiCLi,
HeLOCTYNHOMY ANst AiTeN.

TexHi4Hi XapaKkTepuCTUKMU:
Hanpyra xuBneHHs: 230 B ~ 50-60 Iy,
CnoxwuBHa NOTYXHicTb: 9 BT

BupobHuk 3anuwae 3a cobol npaso 3MiHIOBATU
xapakTtepuctuku npunagis  6e3 nonepenHLOro
r10BIAOM/IEHHS].

TepmiH cnyx6u npunany He MeHLU 3-X POKiIB

FapaHTisa

JloknapHi ymoBW rapaHTii MOXHa oTpumaTu B aunepa,
Lo npojas faHy anapatypy. Mpu npes/’siBnexHi 6yab-
AKOI MPeTeH3ii NpoTArom TepMmiHy Aji AaHoi rapaHTii
BapTo Npen’ssBUTU Yek abo KBUTAHLLIKO MPO MOKYMKY.

JaHwii BUpI6 Bignosinae Bumoram

10 e/1eKTPOMAarHiTHOI CyMICHOCTI, LLjO
c € npea’sBasioTees avpektusoto 89/336/

€EC Pagun €Bponu i po3ropsiaXeHHIM

73/23 €EC 1o H13bKOBOJIbTHUX ana-

parypax.

HABOP OJ19 CTPbIKKI
. Hixnsae naso
BepxHsie na3o
Pblyar nepamsLL4aHHe nsisa
BblikntoyanbHik cinkaBaHHs
Hacapka - 3mm
Hacapka — 6 Mm
Hacapka - 9 mm
Hacapka — 12 mm
Hacapnka ans cTpbixki ¥ BoGnacuj npasai CKpoHi
(RIGHT TAPER)
. Hacapka ans cTpbixki ¥ BoGnacLji nesai CKpoHi
(LEFT TAPER)
11. WyoTayka ans 4biCTKi
12. Pacyocka
13. HaxHiub!
14. 3ma3ayHae macna

CONOOA LN

"
o

BaxkHbisi Mepbl Gacneki

+ YBaxniBa npaybiTadue  iHCTPYKUbIO  nepep,
BblkapblCTaHHEM MalLLbIHKi /151 CTPbIKKI Banacoy.
Mepen yKMOYSHHEM MalUbIHKi  ANS  CTPbIKKI,
ynayHiuecs, wro paboyae HanpyaxaHHe npbinaga
annaBssfae HanpyaxaHHIo CeTKi.

+ [Jap3eHbl npbiaga  He  Mpbi3HaYaHbl  Ans
BblkapbiCTaHHA  A3eubmi  abo  noa3bmi 3
abmexxaBaHbIMi 30,0/1bHACLAMI.

+ lMpauyioyas npbinaga nasiHEH 3HaxoAziuua nag
nacTasiHHbIM NPbIFSAAM.

+ He pasBangiiue pA3eusam  BblKapbiCTOyBaLb
npbiiagy y skacui Lauki.

+ 3axoysaviue npbinagy ¥ mecuax, He AacTyrHbIX
AN A3suei.

+ BblkapbicTOyBanue npbinagy TONbKI na
Ha3HaY3HHIO.
+ BblkapbicTOyBaviue TOnNbKi Hacagki abo

npblHaNeXxHacLi, yBaxoa3saybla Y KaMrniekT
nacrayki.

+ He «apbicTariuecss npbiiagann y Mecuax 3
naBblllaHain BiNbroTHacUO, Nagyac MpbIMaHHS
BaHHbI L Aywa. He 3axoysaiiue npbinagy nobay
3 HamnoyHeHaw Bafolo BaHHAIO Li pakasiHato. He
anyckariue npbinagy y Bagy Ui iHLWYO Bagkacup,
He npamblBaiiLe Npblinagy nag CTpyMsHeEM Bagpbl.
He 6sapbiue npbinagy BinbroTHbIMI pykami
He cnpabyiiue pactaub npbinagy, kani sHa ynana
y Bajy, HeaaknaaHa JactaHbLe CeTKaBylo Binky 3
paseTki. He nakpaHaiiuecs na Bagbl.

+ He BbikapbiCTOYBaiLle MaLUbIHKY [1si CTPbIXKI
npbl NallkoAXaHaw ceTkasai Binubl @60 LUHYpPbI.
3BsapHiLecs ¥ ayTapbi3aBaHbl COPBICHbI LLIHTP A
3ameHbl ceTkaBara LHypa.

+ He BblkapbiCTOyBavue npbinagy y Mecuax 3
nasbllLaHain Tamneparypan. He pasmswyaiiue
ceTKaBbl LUHYP HENAJANEKy afi, rapadblx NaBepxHsy.
Mepen 3meHalt Hacagak, YbICTKa MallbIHKi,
nepes sie 3axoyBaHHEM BbIK/OULE e i AacTaHbLe
CeTKaBylo BiJIKy 3 pa3eTki.

+ He HamartBayniue ceTkaBbl LUHYpP Ha KOpnyc
npbinagsl.

MNepen BbikapbiCTaHHEM MpaBepLie NpasinbHACTb
pPa3MsLY3HHA N33, Kani écupb nepakoc nsa3a, To
BblpayHsiiLe aro (. BelpayHoBaHHe na3a).

- 3aycénpl anknoyaiiLe npbinagy nepes TbiM, K sie
naknacu.

+ Hikoni He BblkapbiCTOyBaWue npbinagy ca
3namaHain  abo nawlkoAxaHHaii Hacagkain -
pacuockai abo nalKoaXaHHbIMI Nsi3ami.

MALLUBIHKA 47151 CTPbDKKI NMPbISHAYAHA
TOJIbKI BJ151 XATHSITA BbIKAPbICTAHHS

BbipayHOBaHHe nfA3a

Ha 3aBogse BbipabnsinbHika N930 BblpayHaBaHbl
i 3MasaHbl CcrneupisfibHbIM Macnam (yBaxoAsiub Yy
KamMnnekT nactayki. Kani n930 3MeHeHbl ANs YbICTKi L
3aMeHbl, TO iX HeabxoHa BbipayHaBaLb.

YcraHaBiue pblvar nepaMsawysHHa na3a (3) Y
BEPXHSIE CTAHOBILLYA, BbIpaYHANLE N530 i 3ausarHiue
KpanexHbis Wpybsl. HixHse ns30 ycraHaynisaeuua
napanesibHa BEpXHaMy 3 BbICTynam 1-2 Mmm agHocHa
BEPXHAro ns3a.

Kani Bbl He 3p0neni BolpayHaBalb /1930 3 nepLuara
pasy, TO KarnHilue Hekasbki Kponesb Macna Ha N30,
YKtoYbILLEe MaLLbIHKY Ha HekaTopbl Yac (30-40 cek.),
nacns ratara BblK/lOYLE MallbiHKY i JacTaHblie
ceTkaBylo Binky 3 paseTki. Kpbixy acnabue Lipy6bl
MauaBaHHS HiXXHAra na3a i BblpayHsiviue nsso. MNacns
BblpayHOBaHHA nsi3a He 3abyasble  3ausrHylp
KpanexHbist LWPYObl HiXHsra nasa.

3masayHae macna

Jns naaTpbiMaHHS MaLLbIHKi 415 CTPBIKKI Y padoybiM
cTaHe, Heabxo4Ha 3Ma3Balb 130 Macns KoxXHawn
CTpbIXKi. [1na 3maski 193a BblkapblCTOYBaMLLE TONbKI
macna, sikoe yBaxoasilb Y KaMMnekT nacrayki.

Pblyar nepamsluy4aHHe na3a (3)

Mapyac cTpbixKi Bbl MaeLe marysimacLb, Haujickatoubl
Ha pblyar (3), nepamswyaub 830, PIryioYbl
TbIM CaMblM AayXblHIO aapa3aHbix Banacoy 6e3
BbIKapbICTAHHSI Hacafdak-pacyocak. Y BepHiM cTaHe
pbiyara (3), cTpbiXka aTpbiMaeLLa camai KapoTka.
Y HixHIM cTaHe pblyara (3), oayXbiHS anpasaHbix
Basiacoy Takas X, $K Mpbl BblKapbICTaHHI HacaaKi-
pacyocki 5 (3 MM). MsHsiloubl cTaH pbiyara (3)
napyac CTpbixXki, Bbl Maeue mMarybiMacub BbiGpaLp
HeabxooHyl0 OayXbIHIO aapa3aHbix Banacoy. Kani
nagyac CTbikKi aabbiiocs  3auickaHHe Banacoy
namix nssami, kab gacraub ix, HeabxogHa Hekanbki
pasoy nepasecui poiyar (3) 3 BepxHsira Ctany Yy HixXHi,
raTa ganamoxa factaub 3auiCHYTbis Banackl, He
34bIMatoYbl N1930.

Kani nagyac cTbiXKi MallbiHKa TOpraHe Banachl, rata
3HaublLb, LUTO NIN30 3aTyninacs, natpabHa 3BApHyLLA
¥ COpBiCHbI UBHTP, Kab ix 3amMsiHiLb.

IHCTpyKLUbIi Na MaganipaBaHHIO NPbIYOCKI
Banacbl naBiHHbI ObiLb YbICTbLIMI | CyXiMi.

Mepap nayatkam CTPbIKKI YKIOYbILE MAaLUbIHKY i
npaBepbilp, Li npauye sHa 6e3 36010, NaBosibHaCLb
pyxy nf3a, Kasi Ha ns3e 3HaxoAziuua 3anilHse
Macna, BblLEepLi Sro Npbl AanamMo3e CyX0i TKaHiHbI.
Mapyac npaupl Npbinagsl 3aycéaa cayblup 3a CTaHam
ceTkasara LHypa, He Janyckaup, kab éH 6bly wmat
pasoy nepakpyyaHbl, nepbisabl4Ha - aakoyale
MalLLIbIHKY | pacnpaynsib cekaBbl LHYP.

MNacaasiub Yanaeeka TakiM 4bliHaMm, kab aro ranasa
Obina  npblkiagHa Ha  Y3pOYyHi  Balbix  Bauydi,
NPbIKPbILLL PYYHIKOM Mieybl, pacyacalp Banach! npbl
[anamo3se pacyocki.

Hanamin

3pa3BaLub HEBANIKYID KOJbkacllb Banacoy 3a aa3iH
nagbixon — Y BbiNagky HeabxogHacui 3aycénbl
MOXHa BSIpHyLLA Aa YKo anpauasaHara yyacrtka s
[a[aTkoBan CTPbIKKI.

Hainnenwbisi padynstaThbl acsratoLLa npel padote 3
CyXiMi, @ He 3 BiNIbrOTHbIMI Banacami.

MayaTtak cTPbDKKI

MepLubl pa3 nenw nakiHyub Nacns CTPbKKi 60MbL
poyria Banacbl. [la mMepbl acBaeHHs MalublHKi
Oons  cTpbikki Bbl  Gynseue Meup  marybiMacLb
MaganipaBalb HeabX04HbIS MPbLIYOCKI.

Hacapki-pacuocki
JlayxbIHa Banacoy 3anexsbliLb af, BblkapbiCTOyBaeMaw
Hacagki. MacTayue Hacagky Ha nsi3o (pbic.1). Kab

BEJIAPYCKI

aTpbiMaub  POYHYIO CTPbKKY, Tpaba naBosbHa
nepamMsiliyaiile MallblHKy na Banacax, He pabiup
P3a3Kix pyxay, 3pa3Baup 3a aA3iH NaabiX04 HEBSNIKYIO
KoNbKaclp Banacoy, kani HeabxogHa, BAPHyUUa da
anpauasaHara y4actka Banacoy ans naytopHam
CTPBIXKi.

MpbiGipariue 3pa3aHbis Banackl 3 193a MaLLbIHKi.
PacuyacBaiiue Banacbl pacyockai, kab BbifBilb
HSIPOYHbIS MACMbI.

Kpok 1

3ayBara: Hymapbl Hacagak, sikist BolkapbiCTOyBatoLLa
ONS CTPbIXKi, MasHayaHbl Ans afHOCHA KapoTkix
Banacoy, kani HeabxogHa nakiHyLb Banacbl 60fbL
OniHHBIMI, BbIGipaiiLe Hacaaki-pacyocki 3 Gonbluai
Lay>XbIHEN Banacoy.

MacTayue Hacanky — pacyocky 5 (3 MMm) Ui 6 (6 Mm).
YcTayue Binky ceTkasara WHypa y pas3eTky i yknoubiue
MalLLIbIHKY BbIK/IO4aSIbHIKaM CinkaBaHHs (4).
TpbiMaiiue npbinagy TakiM YsiHam, Kad 1530 MaLUbIHKi
OblI0  HakipaBaHa YyBepx. [layblHaiLe CTPbIXKY
ap nadatky pocTty Banacoy (Pbic.2). [laBonbHa
nepamMsllyaile MallblHKy Y Hanpamky ysepx i ap,
ranasbl. MaacTpbiXbile TakiM 4YblHaM yce Banachl
3apHera 60Ky ranasbl i Kans ByLL3N.

Kpok 2

ApnknioybiLe MaLlbIHKY, nacTayue Hacaaky-MatlblHKy
ans 6onblw foyrix Banacoy 7 (9mm) ui 8 (12 mm) i
npausareanue CTpbirybl Banacbl 61ixkai Aa MakyLuki
ranasbl. (pbiC.3).

Kpok 3 — CTpbiXKa Kansi CKpOHb

Ana &irypHa CTpbKKi Kansg CKPOHb nactayue
Hacapaky-pacyocky 14 pons CTpbDKKi Kana npasan
ckpoHi (RIGHT TAPER) wui 15 pons cTpbikki kans
nesai ckpoHi (LEFT TAPER) i nacTpbixbile Banachl
Ha CKpOHsiX. NS mMpamon CTPbIXKi Kans CKPOHsY
nacrayue Hacagky-pacyocky 7 (9 mm) ui 8 (12
MM), MayblHaWLEe CTPbIKKY af nayatky CKPOHb i
npaugaresanue ¥ Hanpamky MakyLuki (pbic.4).

Kpok 4- cTpbiXka Kans uems

Mpbl panamo3e Hacagki-pacyocki 7 (9 mm) ui 8
(12MM), CTpbIXbILEE Banackl y Hanpamky af, MakyLuki
[a uemMs, cynpatb HanpamMKy pocTy Banacoy (pbic.5).
Banacbl MOXHa CTpbIrybl Cynpatb Hanpamky pocTty
Basiacoy i na HanpamKy pocTy Banacoy, ane mavue
Ha VyBase, LWTO Basachl, MacTpbbkaHbls Ccynpaub
HampamKky ix pocTy, Oyayub Kapauein Banacoy,
nacTpbiXaHblX ¥ Hanpamky pocTy.

BbikapbicToyBarile Hacaaki 5 (3 mm) i 6 (6 Mm) ona
BesibMi kapoTkai cTpbbkki. Kab nakiHyub AniHHbISA
Basiachbl, BblkapbiCTOyBaviLe Hacaaki 7 (9 mm) ui 8 (12
MM). Kab nakiHyub Aoyria Banacel, Tpaba CuicHyUb
nacmbl Banacoy namik nanbuami i cacTpbirybl
ix. (pblic.6). MoXHa BbIKapbICTOYBaLlb PACHOCKY,
npbiNagHiMaub nacmbl Banacoy i cacTpbiraup ix
MallbiHKay naBepx pacyocki. (pbic.7).

3aycénbl nayblHanue CTPbKKY af 3afHsain 4vacki
ranaebl. PacuyacBaiue Banacbl pacuyockai, kab
BbISIBiLLb HAPOYHbISt MACMBbI.

Kpok 5 — 3aknioyHas yactka

Y 3aknioyHan ctagpli  MaganipaBaHHA  MPbIYOCKI
30bIMiLe 3 MallblHKi Hacazky, NaBsipHiLe sie Ns30M
y GOk Banacoy i akypatHa nagpayHsiue Banacbl Ha
CKPOHS$X i Ha LWbli.He Hauickaiue MoLHa Ha MaLLbIHKY,
npbl KaHTakue ajkpbiTara ns3a ca CKypan MoxHa
aTpbiMaupb Tpaymy L napasbl. (pbic.8).

KoHycanapoGHas cTpbikKa

MacTtayue Hacagky-pacdocky 8 (12 mm) i nadniue
CTPbIXKY af 3agHeln 4acTki ranasbl Y Hanpamky
MaKyLLKi. [acTpblixbilie Banackl cyrnpaup Harnpamky
iX pOCTy 3 NAP3AHen YacTki ranaebl § HaNpamMKy aa
MakyLUki i 3 6akoy (pbic.9). Kab aTtpbimMaLib CTPbIXKY
3 nsockan Makylukal BblkapblCTOYBaWLle pacHocky,
npbinagHimalile i cacTeiraile nacMbl Banacoy na
pac4ocLpl.

PacuyacBaiiue Banacbl pacyockair, kab BbisBiLb
HAPOYHbIA NacMbl.

Macns BblkapblCTaHHS MaLUbIHKI [N CTPbIXKI Banacoy,
a Takcama nag4ac 3aMeHbl Hacajak-pacyocak
aaKoYblLe MallbIHKY BbIK/IOYasbHIKaM CinkaBaHHS
(4) i BbIHbLLE BiNKY CceTKaBara LuHypa 3 paseTki.

YbicTKa i pornan,

3MmasBaHHe nasa

J1s30 HeabxoAHa 3Ma3Balp KOXHbI pa3 Aa i nacns

BblKapbICTaHHSA Npblnaabl.

1. BbikntoybiLb NpbIaay.

2. Hanecui agHy-A3Be kporuli macna Ha 3y6bl 1530y
i 3a4HI0I0 4acTKy BepxHara Na3a, YKoYbILb
npbinaay, npasepsbilp, Li nnayHa xoA3iub N1930.

3. BbiknoybiLb MNpbinagy, BbiLepLi filuHse macna
CYXOU TKaHiHam.

VYBara: BbIKapbICTOYBaLb TOMbKI macna,
fakoe yBaxoAgilb |y kamnnekt npeinagb. HE
BbIKAPBICTOYBALLb nons 3maski  aneii, Tnyw,
CyMecCb Macna 3 pacrteapasbHikami. PacTBapanbHiki
MOryub BblMapBauua, a ryctoe macna, sKoe
3acTaHeuua nacns rafara, Moxa 3aTpbiMAiBaLib
XyTKacLb pyxy na3a.

YbicTKa MaLUbIHKi AJ1S CTbDKKI

1. BbIK/t0YbILb MaLLbIHKY | aOK/0YbILb i€ af, CeTKi.

2. Bblganiub paLuTKi cacTpbbKaHblX Basacoy 3 ns3a,
BbIKapbICTOYBaloybl A1 ratara wyoTky (167), skas
yBaxoAgiLb y KaMriekT.

3. Mpauepui kopnyc npbiagbl i akcacyapbl
BiIbrOTHAaM TKaHiHaW, nacns ratara BblUepLui ix
Hacyxa MsKKal THaKiHal.

4. 3abapaHsieyua anyckaub npbinagy y Bagy Ui
niobylo iHLWWYI0 BaaKacupb.

5. 3abapaHsieuua BblkapbiCTOyBalb abpasiyHbis
MaTapbISSbl Lj YbICLSYbIS CPOAKI.

6. 3ma3sBaLlb 1930 Macnam.

7. 3axoyBaub npbUlagy y CyxiM xanagHaBaTbiM
MecUpl, HeaCTYMHbIM A9 A3ALEeN.

TaxHiYHbIA XapaKTapbICTbIKi:
HanpyxaHHe cinkaBaHHsa: 230 B ~ 50-60 Iy,
CnaxblBaemasi MmaryTtHacup: 9 BT

BbiTBOpUa nakigae 3a caboii npaBa 3MsHSLb
xapaktapbICTbiki  rpbibopay 6e3 nanspagHsra
rnaBenamaeHHs.

TapmiH cnyx6bl npbiGopa He MeHL 3a 3 ragbl

FapanTbig

MappabasHae anicaHHe yMOY rapaHTbliHara
abcnyroyeBaHHa MOryT Oblub aTpbiMaHbl y Taro
abinepa, y skora 6bina HabbiTa TaxHika. MNpbl 38apoLe
3a rapaHTbliHbiM abcnyroysBaHHeMm — abaBsidkoBa
naBiHHa ObILb Npazg'ayneHa kynyas anbbo KBiTaHLbIsA
ab annaue.

Jlan3eHsl Boipab aanassgae
natpabaBaHHsM EMC, skis BbikasaHbl

c € Y AbipakTeiBe EC 89/336/EEC, i
nanaxaHHsIM 3aKkoHa ab MpbITPLIMIIIBAHHI
HanpyxarHsi (73/23 EC)

SOCH OLISH TO’PLAMI

. Pastki tig’

Ustki tig’

Tig'ni qo’zg’otish murvati

Elektrdan uzish tugmasi

O’rnatma 3 mm

O’rnatma 6 mm

O’rnatma 9 mm

O’rnatma 12 mm

O'ng chakka atrofidagi sochni olish uchun

mo’ljallangan o’rnatma (RIGHT TAPER)

10. Chap chakka atrofidagi sochni olish uchun
mo’ljallangan o’rnatma (LEFT TAPER)

11. Tozalash cho’tkasi

12. Taroq

13. Qaychi

14. Moy

©CENOIOrWN =

Muhim xavfsizlik qoidalari

* Soch olish mashinkasini ishlatishdan oldin
qo’llanmasini digqgat bilan o’qib chiqging.

« Soch olish mashinkasini elektrga ulashdan oldin
jihoz ishlaydigan quvvat elektr tarmog’idagi
quvvatga mos kelishini tekshirib ko’ring.

« Ushbu jihoz bolalar yoki imkoniyati cheklangan
insonlarning ishlatishi uchun mo’ljallanmagan.

< Ishlayotgan jihozga doyim qarab turish kerak.

< Bolalar jihozni o'yinchoq qilib o’ynashlariga ruxsat
bermang.

« Jihozni bolalarning qo’li yetmaydigan joyda
saqglang.

« Jihozni fagat magsadiga garab ishlating.

< Fagat jihoz bilan qo’shib beriladigan o’rnatma va
asboblarni ishlating.

« Namlik ko’p joyda, vannaga tushganda yoki
dushdalik vaqgtingizda jihozni ishlatmang. Jihozni
suv to’ldirilgan vanna yoki qo’l yuvgich yaqinida
saqglamang. Jihozni suvga yoki boshqa bir
suyuglikka solmang, jihozni oqib turgan suvda
yuvmang.

« Jihozni xo’l qo’l bilan ushlamang.

« Jihoz suvga tushib ketganda uni olishga
harakat gilmang, oldin zudlik bilan vilkasini elektr
rozetkasidan chigarib oling. Suvga tegmang.

« Elektr shnuri yoki vilkasi shikastlangan jihozni
ishlatmang. Elektr shnurini almashtirish uchun
vakolati bo’lgan xizmat markazlariga murojaat
qiling.

« Jihozni harorat baland joyda ishlatmang. Elektr
shnurini issiq yuzalar yaginiga qo’ymang.

¢ O'rnatmalarini  almashtirishdan  oldin,  olib
qo’yishdan avval tozalalamoqchi bo’lganda oldin
elektr vilkasini rozetkadan chiqarib oling.

< Elektr shnurini jihoz korpusiga o’'ramang.

« Ishlatishdan oldin tig'lari to’g’ri turganini
tekshirib ko'ring, agar tig'lari giyshaygan bo’lsa
to’g’rilab qo’ying. («Tig'ni to’g’rilash» bo’limida
ko’rsatilgan).

* Hech gachon o’rnatmalari — tarog'i yoki tig'i singan,
shikastlangan jihozni ishlatmang.

MASHINKA FAQAT UY SHAROITIDA ISHLATISH
UCHUN MO’LJALLANGAN

Tig’ni to’g’rilash

Tig'lar zavodda to’g’rilanib  maxsus moy bilan
moylangan bo’ladi (jihoz bilan qo’shib beriladi) Agar
tozalash yoki almashtirish uchun tig'i olingan bo’lsa,
so'ng uni albatta to’grilash kerak. Buning uchun
qo’yidagi tartibdagi ishni bajarasiz:

Tig'ni go’zg'otish murvatini  (3) yuqori holatga
o'tkazing, tig’larni to’g’rilab vintlarini tortib mahkamlab
qo'ying. Pastki tig’ ustki tig'ga parallel ravishda, fagat
undan 1-2 mm chiqib turadigan qilib qo’yiladi.

Agar birinchimartada tig'inito’g’rilay olmasangiz tig'ga
bir necha tomchi moy tomizing, mashinkani ishlating
(30-40- sekund ishlatish kifoya giladi), shundan so’ng
mashinkani o’chiring va vilkasini rozetkadan sug’urib
oling. Pastki tig'ni ushlab turadigan vintni sal bo’shatib
tig'ni to’g’rilang. To’g’rilab bo’lgandan so’'ng pastki tig’
vintini yana qotirib qo’yishni unutmang.

Moylash

Soch olish mashinkasini ish holatida saglab turish
uchun har safar soch olingandan so’ng moylash
kerak bo’ladi. Moylash uchun fagat jihoz bilan qo’shib
beriladigan moyni ishlatish mumkin.

Tig’ni qo’zg’otish murvati (3)

Soch olayotganda tig'ni qo’zg'otish murvatini
(3) bosib tig'ni o'zgartirishingiz va taroq yoki
o’rnatma go’ymasdan olinayotgan soch uzunligini
o'zgartirishingiz  mumkin. Murvat (3) yuqoriga
surib qgo'yilganda soch kalta olinadi. Murvat (3)
pastki holatida turganda sochning uzunligini taroqli
o’rnatmani ishlatgandagi kabi (5,3 mm) bo’ladi. Soch
olayotganda murvat holatini o’zgartirib olinadigan
soch uzunligini belgilashingiz mumkin. Agar soch
olinayotganda soch tolalari tig' orasiga kirib golgan
bo’lsa bo’shatish uchun murvatni yuqorigi holatdan
pastki holatga o'tkazish kerak, shunda tig'ni
yechmasdan tig’ orasiga kirib qolgan soch tolalarini
chigarib olish mumkin bo’ladi. Agar soch olayotganda
mashinka sochni tortayotgan bo’lsa tig'i o’tmaslashib
golgan bo’ladi. Bunday vaqtda xizmat markazlariga
murojaaat qilib tig'ni almashtiring.

Sochga turli ko’rinish berish

Soch quruq va toza bo’lishi kerak.

Soch olishdan oldin mashinka ravon ishlayotganini,
tig'lari to’g'riligini, yaxshi ishlayotganini tekshirib
ko’ring, ko’proq moylangan bo’lsa ortigcha moyni
qurug mato bilan artib oling.

Ishlatayotgan vaqtingizda elektr shnuriga garab
turing, uning o'ralib qolishiga yo'l qo’'ymang, vaqti-
vaqti bilan elektrdan uzib shnurni to’g’rilab turing.
Soch oldiradigan odamni shunday o’tgazingki,
uning boshi tahminan ko’zingiz oldida bo’lishi kerak.
Yelkasini sochiq bilan yoping, sochini tarang.

Eslatma

Birinchi martasida sochni kaltaroq qilib oling, zarur
bo’lsa soch olingan joyga qaytib uni yana kaltaroq
qilish mumkin.

Soch xo’l bo’lgandan ko’ra quruqg bo’lganda yaxshiroq
olinadi.

Soch olishni boshlash

Birinchi marta sochni uzunroq qilib olish kerak.
Mashinkani ishlatishni bilib olganingizdan so’'ng
0'zingizga yoqqan usulda soch olishingiz mumkin.

Taroqli o’rnatmalar

Sochning uzunligi ishlatiladigan o’rnatmaga bog’liq
bo’ladi. O’rnatmani tig'ga kiydiring (1-rasm). Soch
tekis olinishi uchun mashinkani bir tekis yurgazing,
siltab harakat gilmang, bir marta o’'tganda kamroq

soch oling, zarur bo’lganda yana soch olingan joyga
qayting. Qirgilgan sochni mashinka tig’idan olib
tashlang.

Notekis joylarni topish uchun sochni taroq bilan
tarang.

1-gadam

Eslatma: soch olish uchun ishlatiladigan
o’rnatma raqamlari kaltaroq sochga mo’ljallab
ko’rsatilgan. Agar sochni uzunroq qoldirmoqchi
bo’lsangiz sochni uzunroq qoldiradigan taroqli
o’rnatmalarni ishlating.

5 (3mm) yoki 6 (6mm) tarogli o’rnatmani mahkamlang.
Elektrga ulang va murvatini bosib (4) mashinkani
ishlating.

Mashinkani tig'ini yuqoriga qaratib ushlang. Soch
olishni soch o’sishi boshlangan joydan boshlang. (2-
rasm) Mashinkani sekin yuqoriga, boshdan nariroqda
yurgazing.

Boshning orga gismi bilan quloq oldidagi sochni ham
shunday oling.

2-qadam.

Mashinkani o’chirib sochni uzun oladigan 7 (9mm)
yoki 8 (12mm) tarogli o’rnatmani qo’yib boshning
tepasidagi sochni olishga o'ting (3-rasm).

3-gadam. Chakka oldidagi sochni olish

Chakka oldidagi sochni chiroyli olish uchun o’ng
chakkani olishga mo’ljallangan o’rnatmani 14
(RIGHT TAPER) yoki chap chakkadagi sochni
oladigan o’rnatmani (15) (LEFT TAPER) qo'yib
chakka oldidagi sochni oling. Chakka yagqinidagi
sochni to’g’ri olish uchun 7 (9mm) yoki 8 (12mm)
taroqli o’rnatmani qo'ying, sochni chakkadan boshlab
boshning yuqorisiga qgaratib oling (4-rasm).

4-qadar. Bosh tepasidagi sochni olish

7 (9mm) yoki 8 (12mm) tarogli o’rnatmani ishlatib
soch o’'sgan tomonga teskari harakat bilan sochni
bosh tepasidan bo’yin tomonga garatib oling. (5-
rasm) Sochni soch o’sgan tomonga teskari tomonga
garatib ham, soch o’sgan tomonga garatib ham olish
mumkin, lekin bir narsa esingizdan chigmasin, soch
o’'sgan tomonga teskari harakat bilan olingan soch
soch o’sgan tomonga qaratib olingan sochdan ko'ra
kaltaroq bo’ladi.

Sochni kalta olish uchun 5 (3 mm) i 6 (6 mm)
o’rnatmalarni ishlating. Soch uzunroq olishini uchun
esa 7 (9mm) yoki 8 (12mm) tarogli o’rnatmalardan
foydalaning. Soch uzunroq olinishi uchun soch
tutamlarini barmog’ingiz orasiga olib qirging (6-rasm).
Buning uchun taroq ishlatsa ham bo’ladi, yabni soch
taroq ustidan mashinka yurgazib olinadi (7-rasm).
Soch olishni doyim boshning orga tomonidan
boshlang. Notekis joylarni topish uchun sochni
tarang.

5-qadam. Oxirgi gism.

Sochga ko'rinish  berishning  oxirgi  gismida
mashinkadan o’rnatmalarni yechib oling, uning tig'ini
sochga qarating va chakka bilan bo’yin oldidagi
sochni tekis qilib to'g’rilang.  Mashinkani qattiq
bosmang, aks holda u teriga tegib kesib yuborishi
yoki jarohatlashi mumkin (8-rasm).

Konussimon soch olish

8 (12mm) tarogli o’rnatmani qo’yib sochni boshning
orgasidan yuqorisiga garab oling. Sochni soch
o’sgan tomonga teskari qilib boshning old gismidan
yuqorisi va yoniga qarab oling (9-rasm). Bosh
tepasidagi soch yassi ko'rinishda bo’lishi uchun taroq
ishlatib tarogdan chigib qolgan soch tutamlarini girqib
tashlang.

Notekis joylarni topish uchun sochni tarang.
Mashinkaniishlatib bo’lgandan so’ng va o’rnatmalarini
almashtirishdan oldin tugmasini bosib o’chiring (4)
so'ng elektrdan sug’urib oling.

Tozalash va saqlash

Tig’ni moylash

Tig'ni har safar jihozni ishlatishdan oldin va

ishlatgandan so’ng moylab turish kerak. Buning

uchun quyidagi ish gilinadi:

1. Jihozni o’chiring.

2. Tig'larning tishiga, yuqoridagi tig'ning orqasiga bir
yoki ikki tomchi moy quying, jihozni ishlatib ravon
ishlayotganini tekshirib ko’ring.

3. Jhozni o’chirib ortigcha moyni qurug mato bilan
artib oling.

Diqqat: FAQAT jihoz bilan qo’shib beriladigan
moyni ishlating. Moylash uchun o’simlik yog'i, moy,
moy bilan eritmalar aralashmasini ISHLATMANG.
Eritgich moddalar bug’lanib ketgandan so’ng qolgan
moy quyuglashib tig’ning ishlashini sekinlashtirib
qo’yishi mumkin.

Mashinkani soch olish uchun tozalash
1. Mashinkani o’chirib elektr tarmog’idan uzib
qo’ying.
2. Jihozga qo’shib beriladigan cho’tka bilan soch
tolalarini olib tashlang (167).
3. Jihoz korpusini, go’shimchalarini oldin nam mato
bilan artib so’ng qurug mato bilan artib oling.
4. Jihozni suvga yoki boshqga bir suyuqglikka solish
tabqiglanadi.
5. Tozalash uchun qirib tozalaydigan vositalarni
ishlatish tabgigalanadi.
. Tig'larni moylang.
. Jihozni qurug, salgin va bolalarning qo'li
etmaydigan joyda saqlang.
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Texnik xususiyatlari
Elektr kuchlanishi 230 V ~ 50-60 Gu,
Ishlashi uchun lozim bo’ladigan quvvat 9 Vt

Nwnab 4ukapysyu onduHOaH ozoxnaHmupmacoaH
KUX03 XyCycusimnapuHu  y32apmupuw XyKyKUHU
caknab Konadu.

Xuxo3HuHe uwnaw Myddamu 3 UundaH kKam
amac

Kacbonat waptnapu

Ywby xwuxosra kadonat 6Gepuw macanacuga
XyAyauA aunep kv ywby Xuxo3 Xapwa KunuHraH
KoMnaHusira MypoxaaTt kunuHr. Kacca ueku &ku
XapuaHu TacauknoBym GoLuka Gup MonuaBMiA XyxokaTt
kacponat xmamaTuHu GepuLl WwapTu xucobnaHaau.

Ywby xuxo3 89/336/5IEC Kypcammacu
acocuda berneunaHzaH ea Kyssam

c E KyyuHu 6eneunaw KoHyHuda (73/23
E3C) atmunezan SXC manabnapuza
MygoghuK Kenadu.
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GB

A production date of the item is indicated in the serial number on the technical data plate. A serial
number is an eleven-unit number, with the first four figures indicating the production date. For example,
serial number 0606xxxxxxx means that the item was manufactured in June (the sixth month) 2006.

DE

Das Produktionsdatum ist in der Seriennummer auf dem Schild mit technischen Eigenschaften dar-
gestellt. Die Seriennummer stellt eine elfstellige Zahl dar, die ersten vier Zahlen bedeuten dabei das
Produktionsdatum. Zum Beispiel bedeutet die Seriennummer 0606xxxxxxx, dass die Ware im Juni (der
sechste Monat) 2006 hergestellt wurde.

RUS

[arta npon3BOACTBa N3aenuvs ykasaHa B CEPUNHOM HOMepe Ha Tabnnyke ¢ TEXHNHECKUMU OaHHbIMU.
CepuiiHbli HOMep npeacTaBnsieT coboil oauHHAAUATU3HAYHOE YUCNO, MepBble YeTbipe undpbl
KOTOporo 0603HavaloT Aaty Npon3BoacTBa. Hanpumep, cepuiiHblii Homep 0606XXXXXXX 03Ha4YaeT, YTO
nsgenue 6bi10 Npon3eBeaeHo B NioHe (LwecToit mecsu) 2006 roaa.

Kz

By/ibIMHbIH, LWblFapbinFaH Mep3imi TEXHUKanbIK AepekTepi 6ap kecteaeri cepusnblk HOMIpAe KepceTinreH.
Cepwusinblk HeMip oH 6ip caHHaH Typa/bl, OHbIH BipiHLLI TEPT caHbl WkiFapy Mep3imiH 6ingipeai. Mbicansl,
cepusanblk Hemip 0606xxxxxxx 6onca, 6yn Oynbim 2006 XbINAblH MaycbiM avbiHAA (anNTbIHLbI ai)
XacanfaHblH 6ingipeai.

PL

Data produkcji wyrobu zawarta w numerze seryjnym podana jest na tabliczce z danymi technicznymi.
Numer seryjny skfada sig z liczby jedynastocyfrowej, w ktorej pierwsze cyfry oznaczajg date produkcji.
Na przyktad, numer seryjny 0606xxxxxxx oznacza, ze wyréb zostat wyprodukowny w czerwcu (szésty
miesigc) 2006 roku.

cz

Datum vyroby spottebice je uveden v sériovém ¢isle na vyrobnim §titku s technickymi tdaji. Sériové
Cislo je jedenactimistni Cislo, z nichZ prvni Ctyfi Cislice znamenaji datum vyroby. Napfiklad sériové Cislo
0606xxxxxxx znamena, Ze spotrebi¢ byl vyroben v &ervnu (8esty mésic) roku 2006.

UA

Jata Bupo6HMLTBa BUPOOY BkadaHa B CEPIHOMY HOMEPI Ha TaBnYLL 3 TEXHIYHUMU AaHnMn. CepiHunit
HOMep npeacTaBasie cob60l0 OANHAAUATU3HAYHE YMCNO, NEPLLI HOTUPY LMDPU SKOro 03HaYa0Th AaTy
BMpoOHUUTBaA. Hanpuknag, cepiiHuii Homep 0606xxxxxxx 03Ha4ae, Lo BMPIO OyB BUrOTOBNEHWI B
YyepBHi (L1oCTUit Micsaub) 2006 poky.

BEL

Jata BbITBOpYacLi Beipaby nakasaHa Y cepbliHbiM HyMapbl Ha Tabniyke 3 TAXHIYHbIMI AaA3€HbIMI.
CepbliiHbl HyMap NpaacTaynse caboto aasiHauuarae YbiCro, NepLUbls YaTbipbl Ni4Obl skoraabasHayaioLb
[aTty BbiTBOpYacLi. Hanpeiknap, cepbliHbl Hymap 0606xxxxxxx asHavae, LTO Bblipab Obly 3pobneH ¥
4yapBeHi (WwocTbl Mecsauy) 2006 roga.

uz

XKnxo3 nwnab ynkapunrad Myaaart TEXHUK XyCycuaTnap KypcatunraH naexadagarm cepus pakamvaa
KypcatunraH. Cepus pakamu yH 6utTa conaaH nbopat 6ynmb ynapHuWHr 6upuHum TypTTacy nwunabd
YvKapunraH BakTHM ndoaa atagu. Mucon ydyH 0606xxxxxxx cepust pakamm xuxo3 2006 ANIHUHT UoH
onvga (onTuHYM opa) nwnab YvkapunraHnuruHy Gungupagu.
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